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Acoplamientos de dientes abombados
Series básicas
Método de producción

El método de producción del acoplamiento de dientes 

abombados fue inventado hace 60 años por Albert Tacke

y patentado ya en 1939.

La expansión mundial del acoplamiento de dientes abom-

bados en todos los ámbitos de la técnica revela la gran 

aceptación y eficacia de este concepto de acoplamiento.

Nuestra gama de acoplamientos es la más amplia del mundo.

La gran cantidad de series y variantes le proporciona toda

libertad para la estructuración de la unión de ejes. Por ello

ofrece la seguridad de ser la solución perfecta también en los

casos de accionamientos más difíciles.

Un programa con sistema

Dividido en tres grupos, con características constructivas

diferentes, el programa ofrece un amplio surtido de los

modos de construcción más variados. Por eso tres grupos,

porque cada aplicación presenta requisitos específicos en

unión de ejes. Cumplir estos requisitos es posible en parte

con soluciones sencillas, en parte también solo con solucio-

nes más aparatosas. Lo que perseguimos aquí es siempre

ofrecer lo óptimo en técnica y al mismo tiempo en economía. 

Calidad

La máxima calidad es esencial. Esto afecta a todos los com-

ponentes en la misma medida. Las diferencias constructivas

no tienen ninguna influencia en la calidad del acoplamiento 

o sus componentes. Todos los componentes se fabrican

siguiendo los mismos estrictos requisitos de calidad. Los

diferentes acoplamientos contienen en parte componentes

totalmente idénticos, e intercambiables entre sí.

Mejoras

• La magnitud nominal del acoplamiento ya no significa al

mismo tiempo el máximo agujero del cubo admisible.

• Las perforaciones del cubo más grandes admitidos permi-

ten una selección de tamaño más económico. 

• Mayor valor para desplazamiento angular admisible admiten

más seguridad en caso de desplazamiento axial.

• Fijación de tamaño diferenciada por usos de factores de

marcha.

• Surtido sencillo debido a una distribución de programa

nueva y más sencilla.
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1 Ranuradora de dentado durante
la fabricación de un dentado
interior.

2 Espacio para acoplamientos de
dientes abombados

3 Fresadora de dentado con trans-
porte de artículos automático.
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Lubricantes

La elección entre lubricación con aceite o con grasa está
integrada en todos los acoplamientos de las series SB. La
ventaja de la lubricación con aceite es el cambio sencillo y
rápido del relleno del lubricante. Los tipos SB ofrecen
además un mayor espacio para el lubricante con un con-
tenido asegurado. Incluso con una junta dañada el lubricante
se mantiene. Esto es válido tanto para lubricante con aceite
como con grasa.

Suministro

Todos los componentes básicos se pueden suministrar desde
el almacén en tamaño de acoplamiento hasta 200 o 25.
Según la serie esto significa para perforaciones del cubo de
diámetro de 12 mm hasta máx. 260 mm. Lo mismo vale para
componentes con pieza intermedia o eje intermedio, pero sin
piezas adicionales. Incluso acoplamientos, que cuentan con
la aceptación de sociedades de clasificación ABS, DNV, GL 
o LRS, no se excluyen de aquí.

Suministro desde el almacén significa ayuda rápida en caso
de avería.

Soluciones especiales

Los componentes especiales se pueden suministrar en cada
tamaño deseado independientemente del número de piezas.
Aquí se debe distinguir entre tipos modificados estándar y
soluciones especiales constructivas. Los componentes modi-
ficados se componen principalmente de elementos de la
serie básica que varían muy levemente o que están equipa-
dos con piezas adicionales.
Por el contrario las soluciones especiales son por lo general
construcciones nuevas completas. Una sección de la amplia
gama especial muestran los ejemplos ya citados en las
páginas 46-47.
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4 Tratamiento de una pieza inter-
media en un torno universal.

5 Mandrinadora CNC

6 Caja de acoplamiento

7 Cubos de los acoplamientos de
acoplamientos de dientes abom-
bados tipo VLBGkT 200 específi-
co para el uso en accionamien-
tos verticales Truster
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Características de calidad

Modelos
SB 

• Construcción técnica minuciosa

• Carcasa dividida con tapas para atornillar

• Lujosos componentes de tapa para elevada capacidad de 
desplazamiento

• Desplazamiento ± 1,5º según el semicorona, en componentes 
especiales hasta ± 3°

• Engrase mediante aceite o grasa, a elegir

• Baja solicitación de los anillos de junta mediante disposición óptima
en la tapa de la carcasa

• Gran espacio para el lubricante con contenido asegurado

• Mantiene el lubricante incluso en caso de junta dañada

• Cambio sencillo de los anillos de junta

• Centrado de cabeza del diente, centrado de la tapa posible, a elegir

• Gran distancia entre los dientes

• Posibilidades de combinación con acoplamientos de seguridad
HYGUARD®, discos de freno, eje de menú u otros dispositivos 
adicionales

SBk
• Carcasa dividida con tapas para atornillar

• Desplazamiento ± 0,75° por semicorona

• Lubricación con grasa, a elegir para carga de grasa de larga duración

• Cambio sencillo de los anillos de junta mediante tapa desatornillable

• Centrado de cabeza del diente

• Gran distancia entre los dientes

• Grandes perforaciones del cubo del cubo

• Cubo desmontable para puenteo de distancias de eje diferentes

• Posibilidades de combinación con acoplamientos de seguridad
HYGUARD®, discos de freno, ondas de medición del par de giro 
u otros dispositivos adicionales

LBk
• Carcasa dividida

• Desplazamiento ± 0,75° por semicorona

• Lubricación con grasa, a elegir para carga de grasa de larga duración

• Centrado de cabeza del diente

• Grandes perforaciones del cubo

• Peso bajo gracias a la carcasa compacta y ligera

• Longitud total variable por cubos reducibles

• Posibilidades de combinación con acoplamientos de seguridad
HYGUARD®, discos de freno, ondas de medición del par de giro u
otros dispositivos adicionales
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Selección de los acoplamientos 
y determinación del tamaño

Factores
Máquina de trabajo de marcha 

K1
1)

Factores
Máquina de trabajo de marcha 

K1
1)

Factores
Máquina de trabajo de marcha 

K1
1)

Determinación del tamaño

Condición para potencia constante

PN · K1 �
PKN (kW · min)n n

PN = máx. Potencia constante (kW)

n = número de revoluciones
de servicio (min-1)

K1 = factor de marcha según la tabla 1

PKN = nivel de potencia según tabla  
de dimensiones (kW · min)

Condición para par continuo TN

TN · K1 � TKN

TN = 
PN · 9550 (Nm)n

TKN = 
PKN · 9550 (Nm)n

Cargas adicionales permitidas:

máx. carga de arranque del acoplamiento
= 1.5 · PKN/n para 105 LW

máx. potencia de cortocircuito del 
acoplamiento = 3 · PKN/n para 103 LW

LW = cambio de carga

Si entran en funcionamiento prolongacio-
nes angulares o radiales mayores, puede
ser necesario una disminución del número
de revoluciones de servicio máx. permitido.
En este caso se deben utilizar los factores
de velocidad según la tabla 2.

Otro aspecto para la determinación del
tamaño del acoplamiento es el máx. 
diámetro de perforación permitido. Por ello
se debe realizar una supervisión de los 
orificios según la disposición de potencia
del acoplamiento. Si esta no permite la
aceptación de los ejes existentes, se debe
seleccionar un acoplamiento pertinente
más grande.

Advertencia importante
Los valores citados en las tablas de dimen-
siones para ´la máx. perforación permitida
son válidos para las conexiones de chaveta
únicamente si la altura de la ranura no sob-
repasa las dimensiones según la norma
DIN 6885.

En caso de ranuras más altas le rogamos
que nos contacte.

El comprador debe supervisar la actitud de
transferencia de carga de los ejes – cubos
y conexiones.

En caso de ejes, buso y conexiones con
ajuste de sobremedida, debe comunicar-
nos el sobre apriete es decir la medida del
eje exacta.

1) El factor de marcha K1 se aplica durante el accionamiento mediante motor eléctrico o turbina.
En caso de accionamiento con motor hidráulico o motor de combustión el factor K1 se debe 
multiplicar por 1,1.

n

Tabla 1, factores de marcha

Excavadora
Excavadora de cangilones 2,0
Trenes de rodaje (oruga) 1,8
Trenes de rodaje (railes) 1,6
Bomba aspirante 1,6
Ruedas de cangilones 1,8
Cabezal de corte 2,0
Mecanismo de oscilación 1,4
Cabrestante 1,6

Minería, piedras
Trituradora 2,24
Corona giratoria 1,8
Ventilador de minas 2,0
Máquina vibradora 1,6

Química
Agitadores 
(líquidos fluidos) 1,25
Agitadores 
(líquidos viscosos) 1,6
Centrifugadora (ligeras) 1,4
Centrifugadora (pesadas) 1,8

Instalación de extracción
Cabrestrantes de extracción 1,8
Transportador de cinta 
articulada 1,6
Transportador de cinta 
(mercancía a granel) 1,4
Transportador de cinta 
(mercancía piezas) 1,6
Elevadores de cangilones 1,25
Transportadores de cadena 1,4
Transportadores circulares 1,4
Montacargas 1,4
Elevadores de cangilones 
de molido 1,25
Ascensores 1,8
Cintas de placas articuladas 1,4
Roscas transportadoras 1,4
Machacadoras de cangilones 1,4
Elevadores inclinados 1,4

Sopladores ventiladores
Soplador de émbolo giratorio 1,4
Soplador (axial y radial) 1,25
Ventilador de torre refrigeradora1,4
Soplador de tiro por aspiración 1,4
Soplador turbo 1,25

Generadores, transformadores
Transformador de frecuencia 
generador 2,24
Generador 1,4
Generador para soldadura 2,24

Máquinas para caucho 
y para plásticos
Extrusora 1,6
Calandria 1,6
Amasadora 1,8
Mezcladora 1,8
Laminador 1,8

Máquinas de procesado de madera
Tambores de descortezado 1,8
Máquinas cepilladoras 1,4
Puerta 1,4

Industria metalúrgica
Máquina soplante para 
altos hornos 1,4
Convertidora 2,0
Elevadores inclinados para 
altos hornos 1,8
Triturador de escoria 1,8

Instalaciones de grúas
Mecanismo de plegado 1,25
Mecanismos de tracción 1,6
Mecanismos de elevación 1,4
Mecanismo de oscilación 1,4
Cabrestante 1,25

Máquina de procesado de metal
Máquinas plegadoras de chapa 1,6
Máquinas enderezadoras 
de chapa 1,8
Martillos 1,8
Cizallas 1,6
Prensas de forja 1,8
Estampadoras 1,8

Molinos
Molinos de martillo 2,0
Molinos de bolas 2,0
Molinos de péndulo 2,0
Molino por impacto 2,0
Molino de barras 2,0
Molino de cilindros 2,0

Máquinas para alimentos
Envasadora 1,25
Amasadora 1,4
Empaquetadoras 1,25
Trituradora de caña de azúcar 1,6
Cortadora de caña de azúcar 1,6
Molino de caña de azúcar 1,8
Cortadora de remolacha 
azucarera 1,6
Lavado de remolacha azucarera 1,6

Máquinas para papel
Prensa manchón 1,8
Cilindro satinador 2,0
Devanador 1,8
Machacadora de pulpa 1,6
Pulidor de madera 1,8
Calandria 1,6
Prensado en húmedo 1,8
Diablas 1,8
Agitador 1,8
Prensa de aspiración 1,6
Cilindros aspiradores 1,8
Cilindro secador 2,0

Prensas
Prensa dobladora 1,8
Granisladora 2,5
Presa excéntrica 2,0
Prensa de forja 2,25
Prensa moldeadora de ladrillos 2,5

Bombas
Bombas centrífugas 
(líquidos fluidos) 1,25
Bombas centrífugas 
(líquidos viscosos) 1,4
Bombas de émbolo (U�1:100) 1,8
Bombas de émbolo (U=1:100-200) 1,6
Bomba de émbolo buzo 
(motor con émbolo buzo) 2,0
Bomba de arena 1,4
Bomba de vacío ELMO 1,5
Máquinas textiles
Bobinadora 1,6
Imprenta máquinas de teñido 1,6
Bidones de curtientes 1,6
Calandria 1,6
Diablas 1,6
Telares 1,6
Condensadores, compresores
Compresores de pistón 
(U�1:100) 2,0
Compresoras de pistón 
(U=1:100-200) 1,6
Turbocompresores 1,6

Laminadores
Cizallas para chapa 1,8
Volteador de chapas 1,6
Tren blooming y de desbastes 2,0
Instalaciones transportadoras 
de lingotes 1,8
Deslingotador 2,0
Devanadora de alambre 
y de cinta 1,4
Descascarillador 1,6
Tren de laminación 
de chapas finas 1,8
Tren de laminación de 
chapas gruesas 2,0
Tren de laminación en frío 2,0
Tractor de oruga 1,6
Cizallas de palanquillas 1,8
Enfriaderos 1,4
Ripador 1,4
Caminos de rodillos (ligeros) 1,4
Caminos de rodillos (pesados) 1,8
Máquina enderezadora 
con rodillos 1,6
Cizallas rebordeadoras 1,4
Tijera de despuntar 1,8
Estirador de bucles 1,4
Dispositivo regulador 
de cilindros 1,4
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Desplazamiento

En la práctica los desplazamientos aparecen de forma com-
binada. Del desplazamiento radial �Kr del eje resulta el des-
plazamiento del ángulo �Kw de la conexión del acoplamiento.
Un desplazamiento angular adicional del eje de rotación 1
(árbol) cambia el ángulo �Kwa eje de rotación 2 (conexión del
acoplamiento). Los desplazamientos en el sector azul no pro-
longan un aumento del valor �Kw. Además esta zona se
aumenta �Kw. �Kw perm. no debe sobrepasar el desplazamien-
to total. Las siguientes tablas de dimensiones contienen datos
sobre el desplazamiento angular permitido de los diferentes
modelos.

Tabla 2, Factores de frecuencia de giro

Tipos de Factor de revolución f
acoplamientos Con desplazamiento angular �Kw

1)

SB SBk y LBk Valores superiores a 0,75°son válidos únicamente para tipo SB

Tamañ Tamañ 0,25° 0,5° 0,75° 1° 1,25° 1,5°
– 32 1 1 1 – – –

30 38 1 1 0,90 0,68 0,54 0,45
40 48 1 1 0,75 0,57 0,45 0,38
50 60 1 1 0,70 0,52 0,42 0,35
60 70 1 0,93 0,63 0,47 0,37 0,31
70 80 1 0,89 0,59 0,44 0,35 0,30
80 90 1 0,85 0,57 0,42 0,34 0,28
90 100 1 0,80 0,54 0,40 0,32 0,27

100 110 1 0,82 0,54 0,41 0,33 0,27
110 125 1 0,80 0,53 0,40 0,32 0,27
125 140 1 0,78 0,52 0,39 0,31 0,26
140 160 1 0,75 0,50 0,37 0,30 0,25
160 180 1 0,72 0,48 0,36 0,29 0,24
180 200 1 0,68 0,45 0,34 0,27 0,23
200 225 1 0,64 0,43 0,32 0,26 0,21
220 250 1 0,66 0,44 0,33 0,27 0,22
240 265 1 0,66 0,44 0,33 0,27 0,22
260 280 1 0,65 0,43 0,33 0,27 0,22
280 315 1 0,62 0,43 0,31 0,25 0,21
300 335 1 0,63 0,42 0,31 0,25 0,21
320 355 1 0,63 0,41 0,31 0,25 0,21
340 375 1 0,60 0,40 0,30 0,24 0,20
360 400 1 1 0,67 0,51 0,40 0,34
380 425 1 1 0,67 0,50 0,40 0,34
400 450 1 1 0,67 0,50 0,40 0,33

Factores de velocidad de giro
El número de revoluciones de servicio máximo permitido nzul.
depende del tipo y el tamaño del acoplamiento así como del
desplazamiento producido durante el servicio. Se determina
mediante la fórmula
nperm. = nmax.· f
nmax. según los datos en la tabla de dimensiones.

Factor de velocidad de giro f según la tabla 2.

Para la determinación del factor de velocidad de giro resulta
determinante el desplazamiento angular �Kw continuo produci-
do durante el funcionamiento. El desplazamiento angular resul-
tante del desplazamiento radial �Kr se establece linearmente
de los valores de la tabla de dimensiones.

Es válida la relación �Kw =  
�Kw zul. · �Kr ist

�Kw zul. = desplazamiento angular permitido (grado, valor decimal)

�Kr max. = desplazamiento radial estático máx. (mm)

�Kr ist = desplazamiento radial en servicio (mm)

Ejemplo: Acoplamiento SB 100 con un desplazamiento radial de 1,2 mm

�Kw =  
1,5 

· 1,2 = 0,34°

La tabla cita 2 para 0,5º del factor f = 0,82. Se calcula por
interpolación para 0,34º un factor f=0,94.

Ejemplo de selección:
Buscado: Acoplamiento entre motor eléctrico y bomba centrífuga
Conocido: PN = 380 kW rendimiento de la bomba

Motor eléctrico medida 400 L
n = 1490 min-1

Diámetro de eje bomba d = 60 mm
Diámetro de eje motor d = 100 mm
Factor de funcionamiento K1= 1,25 (bomba 
centrifugadora para fluidos ligeros)
Para desmontar la caja de estopas es necesario dejar
una distancia más grande entre el motor y la bomba.
De ello se prevée un acoplamiento con pieza intermedia.
La medida L tiene que ser 280 mm.
Está prescrito una lubricación de aceite.

Determinación del tamaño

PN · K1 =  
380

· 1,25 = 0,319
n 1490

La selección según la tabla de dimensiónes 243129
aconseja un
acoplamiento SBL 60 con  

PKN = 0,50

Supervisión diámetro de perforación
Perforación d1;d2 max.= 70 mm
El eje de motor permite sin embargo un diámetro de 
perforación de 100 mm.

Por tanto se selecciona un acoplamiento SBL 90 con perforación
d1;d2 max.= 100 mm y una longitud de pieza intermedia  
L = 280 mm.
El requisito L > 120 mm, según la tabla en la página 40,
se cumple también con esto.
Ya que durante el funcionamiento no se producen des
plazamientos elevados, no se debe tener en cuenta un 
factor de funcionamiento.

�Kr max.

5,25

n

Representación esquemática del desplazamiento.

1) Esto es válido para des-
plazamientos angulares que
se presentan durante el fun-
cionamiento.
Para valores intermedios el
factor f es interpolable.

Distancia entre dientes

Eje de rotación 2 
(conexión del acoplamiento)

Eje de rotación 1 
(eje)

�Kr = desplazamiento radial

�Kw = desplazamiento angular

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SB
Tabla de dimensiones Nº 243 125 / 1 hoja 1

Mayor selección véase hoja dimensiona-
do de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Tamaño 30 hasta 200 disponibles 
en almacén. Se pueden solicitar otros
tamaños.

La tabla hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 1,5° cada semi-
corona.
Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro se reduce en fun-
ción del desplazamiento.

Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. delante mı́n máx A B C D E F G     
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg

30 0,082 7500 10 12 32 118 92 108 50 5 75 45 ±1,95 0,09 0,03 0,006 4,4
40 0,146 6900 20 22 46 145 115 128 60 5 90 60 ±2,70 0,09 0,04 0,017 7,5
50 0,288 6300 20 22 58 165 135 148 70 5 110 75 ±3,00 0,17 0,07 0,033 11,2
60 0,50 5900 26 28 70 200 160 172 80 6 120 90 ±3,45 0,25 0,11 0,082 18,4
70 0,82 5400 26 28 78 220 178 192 90 6 130 100 ±3,90 0,35 0,15 0,133 26
80 1,14 5000 30 32 92 240 196 212 100 6 150 120 ±4,35 0,40 0,20 0,200 32
90 1,64 4700 30 32 100 270 225 236 110 8 170 130 ±4,80 0,60 0,30 0,38 47

100 2,30 4300 53 55 110 280 240 256 120 8 180 140 ±5,25 0,75 0,35 0,49 54
110 2,88 4000 63 65 120 310 265 276 130 8 190 155 ±5,70 1,00 0,45 0,82 72
125 4,60 3700 73 75 138 340 295 320 150 10 215 175 ±6,45 1,3 0,65 1,35 100
140 6,48 3400 83 85 156 390 325 350 165 10 230 200 ±7,20 1,6 0,85 2,41 142
160 9,24 3100 118 120 180 435 370 404 190 12 270 230 ±8,40 2,6 1,4 4,3 199
180 12,92 2900 138 140 200 480 415 456 220 12 300 260 ±9,60 3,3 1,8 7,5 285
200 18,4 2700 158 160 225 545 465 512 245 14 340 290 ±10,80 4,8 2,5 14,1 420
220 25,6 2400 158 160 250 580 510 556 270 16 360 355 ±12,00 5 2,5 19,7 514
240 32,8 2200 178 180 275 645 560 598 290 18 380 390 ±12,80 7 3,5 29,9 657
260 41,0 2100 198 200 295 680 595 640 310 20 400 415 ±13,50 8 4 42,3 797
280 51,4 2000 218 220 325 745 660 702 340 22 440 460 ±14,25 10 6 69 1065
300 64,8 1900 238 240 340 775 675 744 360 24 470 480 ±15,00 11 8 84 1220
320 82,0 1800 258 260 375 825 725 786 380 26 500 525 ±16,50 13 9 119 1470
340 98,6 1700 278 280 400 915 795 808 390 28 520 560 ±16,50 20 11 184 1870
360 118,3 950 297 300 420 960 840 830 400 30 540 590 ±16,50 26 12 244 2245
380 138,0 900 317 320 445 1010 890 870 420 30 560 625 ±18,00 29 13 345 2610
400 165,1 875 337 340 460 1050 925 890 430 30 580 650 ±18,00 32 15 368 2780

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Perforación
d1;d2

m
áx

.d
es

pl
.r

ad
ia

l
es

tá
tic

o1
) �

K
r m

ax
.

C
an

t. 
to

ta
l 

lu
br

ic
an

te

C
an

t t
ot

al
 a

ce
ite

M
om

en
to

 d
e

in
er

ci
a 

en
 m

as
a2

)
J P

es
o 

2)

Tipo
SB

Tapón roscado

PKN
n

Estánd.
Funciona- Régimen3)

miento
continuo

P
er

f. 
d 1

P
er

f. 
d 2



9

Acoplamientos de dientes abombados
Serie SB
Tabla de dimensiones Nº 243 125 / 1 hoja 2

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 1,5° cada 
semicorona.
Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo 
con perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro máx.se reduce 
en función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. delante mı́n máx A B C D E F G M
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg

420 184,8 850 357 360 485 1120 970 930 450 30 610 690 – ±18,00 34 16 486 3324
440 220,8 825 377 380 505 1160 990 950 460 30 630 715 – ±18,00 37 18 658 3502
460 247,2 800 397 400 535 1210 1060 958 480 30 650 760 16 ±19,50 45 19 768 4058
480 276,0 770 417 420 555 1250 1080 968 500 40 680 790 36 ±19,50 47 21 870 4421
500 307,2 750 437 440 600 1310 1170 1005 525 40 710 852 42,5 ±19,50 48 23 1071 5088
525 345,6 725 457 460 605 1340 1200 1030 550 40 760 860 55 ±19,50 50 26 1276 5487
550 393,6 700 477 480 640 1390 1240 1050 580 40 800 910 75 ±19,50 59 29 1649 6284
575 444,0 675 497 500 670 1460 1325 1250 600 50 820 950 95 ±19,50 60 32 1920 7325
600 523,2 650 522 525 700 1490 1360 1310 630 50 860 990 125 ±19,50 64 35 2120 7740
625 616,8 625 547 550 730 1550 1385 1350 650 50 890 1030 145 ±18,00 66 38 2493 8380
650 688,8 600 572 575 755 1660 1510 1410 680 50 920 1070 175 ±18,00 68 42 3147 9863
675 775,2 575 597 600 790 1710 1545 1450 700 50 940 1120 195 ±18,00 84 46 3696 10546
700 873,6 550 622 625 820 1760 1620 1510 730 50 970 1160 225 ±18,00 105 50 5036 12058

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBk 
Tabla de dimensiones Nº 243.126 / 1 hoja 1

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Tamaño 38 hasta 225 disponibles 
en almacén. 
Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla hoja de datos de los tipos SBk
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada 
semicorona.
Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro máx.se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. mı́n máx A B C C1 C2 D E E1 E2 F G H 
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 42 118 92 125 137 149 60 5 17 29 90 60 115 ±1,01 0,09 0,007 4,6
48 0,146 6900 22 55 145 115 145 166 187 70 5 26 47 100 77 135 ±1,26 0,09 0,018 8,1
60 0,288 6300 22 65 165 135 166 193 220 80 6 33 60 110 90 155 ±1,50 0,17 0,036 11,9
70 0,50 5900 28 80 200 160 186 222 258 90 6 42 78 120 112,5 178 ±1,73 0,25 0,087 20
80 0,82 5400 28 92 220 178 206 248 290 100 6 48 90 130 128 198 ±1,95 0,35 0,146 27
90 1,14 5000 32 105 240 196 228 276 324 110 8 56 104 140 145 218 ±2,25 0,40 0,22 33

100 1,64 4700 32 115 270 225 258 309 360 125 8 59 110 150 160,5 244 ±2,40 0,60 0,42 50
110 2,30 4300 55 126 280 240 288 342 396 140 8 62 116 170 176 264 ±2,70 0,75 0,55 59
125 2,88 4000 65 145 310 265 310 368 426 150 10 68 126 180 200,5 284 ±2,85 1,00 0,91 78
140 4,60 3700 75 162 340 295 350 420 490 170 10 80 150 200 224,5 330 ±3,30 1,3 1,58 111
160 6,48 3400 85 185 390 325 392 464 536 190 12 84 156 230 256,5 360 ±3,60 1,6 2,78 154
180 9,24 3100 120 210 435 370 452 540 628 220 12 100 188 260 288,5 416 ±4,20 2,6 4,96 218
200 12,92 2900 140 230 480 415 514 616 718 250 14 116 218 300 320,5 476 ±4,80 3,3 8,4 305
225 18,4 2700 160 260 545 465 576 688 800 280 16 128 240 330 362 532 ±5,40 4,8 15,6 445
250 25,6 2400 160 280 580 510 620 752 884 300 20 152 284 350 400 556 ±6,00 5 21,8 550
265 32,8 2200 180 310 645 560 680 815 948 330 20 154 288 380 440 600 ±6,30 7 34,0 735
280 41,0 2100 200 325 680 595 680 854 1028 330 20 194 368 380 460 640 ±6,75 8 45,5 850
315 51,4 2000 220 360 745 660 740 926 1112 360 20 206 392 420 510 702 ±6,75 10 71 1060
335 64,8 1900 240 380 775 675 780 981 1182 380 20 221 422 440 535 744 ±7,50 11 88 1275
355 82,0 1800 260 410 825 725 825 1034 1243 400 25 234 443 460 580 786 ±8,25 13 127 1530
375 98,6 1700 280 440 915 795 865 1061 1257 420 25 221 417 480 620 808 ±8,25 20 192 1920
400 118,3 950 330 470 960 840 905 1094 1283 440 25 214 403 500 665 830 ±8,25 26 242 2200
425 138,0 900 355 500 1010 890 945 1145 1345 460 25 225 425 520 710 870 ±9,00 29 330 2640
450 165,1 875 370 520 1050 925 990 1180 1370 480 30 220 410 550 730 890 ±9,00 32 389 3035

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones
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d1;d2

Tipo
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBk
Tabla de dimensiones Nº 243.126 / 1 hoja 2

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla hoja de datos de los tipos SBk
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada 
semicorona.
Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro máx.se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. mı́n máx A B C C1 C2 D E E1 E2 F G H 
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

475 184,8 850 395 550 1120 970 1030 1215 1400 500 30 215 400 580 770 930 ±6 34 529 3435
500 220,8 825 420 570 1160 990 1090 1254 1418 530 30 194 358 610 800 950 ±6 37 604 3730
530 247,2 800 450 605 1210 1060 1150 1282 1414 560 30 162 294 640 850 958 ±6,5 45 789 4436
560 276,0 770 470 635 1250 1080 1220 1381 1542 590 40 201 362 670 890 1034 ±6,5 47 927 4858
600 345,6 725 510 685 1340 1200 1280 1372 1470 620 40 132 230 710 960 1034 ±6,5 50 1371 6035
630 393,6 700 540 715 1390 1240 1340 1410 1480 650 40 110 180 750 1005 1050 ±6,5 59 1639 6815
670 523,2 650 580 785 1490 1360 1400 1430 1460 680 40 70 100 790 1100 1060 ±6,5 64 2364 8290
710 616,8 625 610 815 1550 1385 1470 1470 1470 710 50 50 50 820 1140 1060 ±6 66 2749 8883
750 688,8 600 650 870 1660 1510 1550 1550 1550 750 50 50 50 860 1220 1060 ±6 68 3798 10832
800 775,2 575 700 905 1710 1545 1650 1650 1650 800 50 50 50 910 1270 1060 ±6 84 4223 12094
830 873,6 550 730 950 1760 1620 1710 1710 1710 830 50 50 50 940 1330 1060 ±6 105 5403 13484

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones
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d1;d2
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie LBk
Tabla de dimensiones Nº 243 126 / 2

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Tamaño 32 hasta 225 disponibles 
en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla hoja de datos de los tipos LBk
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada 
semicorona.

Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro máx.se reduce 
en función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. mı́n máx A B C D E F G H
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

32 0,050 8500 12 35 105 74 104 50 4 80 48 90 ±0,57 0,03 0,0034 2,9
38 0,082 7500 12 42 115 88 125 60 5 90 60 101 ±0,69 0,04 0,0059 4,3
48 0,146 6900 22 55 145 108 145 70 5 100 77 102 ±0,71 0,06 0,015 7,0
60 0,288 6300 22 65 165 125 166 80 6 110 90 107 ±0,77 0,10 0,026 9,3
70 0,50 5900 28 80 195 146 186 90 6 120 112,5 112 ±0,78 0,15 0,059 14,7
80 0,82 5400 28 92 215 168 206 100 6 130 128 119 ±0,84 0,22 0,097 20,0
90 1,14 5000 32 105 230 185 228 110 8 140 145 127 ±0,92 0,29 0,14 25,4

100 1,64 4700 32 115 265 210 258 125 8 150 160,5 148 ±1,08 0,44 0,28 38,0
110 2,30 4300 55 126 270 224 288 140 8 170 176 161 ±1,23 0,55 0,36 45,6
125 2,88 4000 65 145 305 245 310 150 10 180 200,5 175 ±1,34 0,79 0,64 62
140 4,60 3700 75 162 330 270 350 170 10 200 224,5 197 ±1,44 0,90 1,03 82
160 6,48 3400 85 185 375 305 392 190 12 230 256,5 221 ±1,70 1,23 1,5 120
180 9,24 3100 120 210 425 348 452 220 12 260 288,5 250 ±1,89 1,9 3,6 177
200 12,92 2900 140 230 470 392 514 250 14 300 320,5 272 ±2,12 2,4 6,2 245
225 18,4 2700 160 260 535 437 576 280 16 330 362 315 ±2,42 3,7 11,2 347

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBR
Tabla de dimensiones Nº 243 127

La serie SBR está equipada con un anillo
de soporte en forma de U para limitación
axial de corriente de irrupción. En este
modelo el desplazamiento angular permiti-
do depende de los juegos axiales a y b.

El desplazamiento radial estático máx. se
puede calcular a partir de los valores de
los tipos SB comparables con factor 0,4.

Tamaño 30 hasta 200 disponibles 
en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

La dimensión final F es necesaria para 
el montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para el montaje del
anillo de soporte y de las juntas tóricas.

La tabla hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

1) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona. Los
juegos axiales a y b son intercambiables, 

si así lo precisan las condiciones 
de servicio.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro máx.se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

nmax. delante mı́n máx A B C D E F G     
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg

30 0,082 7500 10 12 32 118 92 110 50 5 75 45 0,5 0,08 0,08 0,006 4,7
40 0,146 6900 20 22 46 145 115 131 60 5 90 60 0,5 0,16 0,16 0,017 7,8
50 0,288 6300 20 22 58 165 135 151 70 5 110 75 0,5 0,26 0,26 0,035 12,0
60 0,50 5900 26 28 70 200 160 175 80 6 120 90 0,5 0,43 0,43 0,085 19,4
70 0,82 5400 26 28 78 220 178 197 90 6 130 100 0,5 0,57 0,57 0,14 27,3
80 1,14 5000 30 32 92 240 196 217 100 6 150 120 0,5 0,74 0,74 0,21 33
90 1,64 4700 30 32 100 270 225 241 110 8 170 130 0,5 1,2 1,2 0,40 50

100 2,30 4300 53 55 110 280 240 261 120 8 180 140 1,0 1,4 1,4 0,52 57
110 2,88 4000 63 65 120 310 265 282 130 8 190 155 1,0 1,8 1,8 0,83 74
125 4,60 3700 73 75 138 340 295 325 150 10 215 175 1,0 2,4 2,4 1,41 105
140 6,48 3400 83 85 156 390 325 355 165 10 230 200 1,0 3,1 3,1 2,45 148
160 9,24 3100 118 120 180 435 370 410 190 12 270 230 1,0 4,5 4,5 4,51 209
180 12,92 2900 138 140 200 480 415 462 220 12 300 260 1,0 7,0 7,0 7,8 297
200 18,4 2700 158 160 225 545 465 519 245 14 340 290 1,0 10,7 10,7 14,6 428
220 25,6 2400 158 160 250 580 510 556 270 16 360 355 1,5 11,5 11,5 21,7 540
240 32,8 2200 178 180 275 645 560 598 290 18 380 390 1,5 12,5 12,5 32,5 682
260 41,0 2100 198 200 295 680 595 640 310 20 400 415 1,5 14 14 44,3 832
280 51,4 2000 218 220 325 745 660 702 340 22 440 460 1,5 17 17 73 1130
300 64,8 1900 238 240 340 775 675 744 360 24 470 480 1,5 20 20 88 1275
320 82,0 1800 258 260 375 825 725 786 380 26 500 525 1,5 24 24 124 1535
340 98,6 1700 278 280 400 915 795 808 390 28 520 560 1,5 28 28 185 1900

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBRk
Tabla de dimensiones Nº 243.128 / 1

La serie SBRk está equipada con un anillo
de soporte en forma de U para limitación
axial de corriente de irrupción. En este
componente el desplazamiento permitido
depende de los juegos axiales a y b.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para el montaje del
anillo de soporte y de las juntas tóricas.

Se pueden solicitar otros tamaños.

El desplazamiento radial estático máx. 
se puede calcular a partir de los valores
de los tipofs SBk comparables con 
factor 0,8.

La tabla hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

1) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona. Los
juegos axiales a y b son intercambiables,
si así lo precisan las condiciones de 
servicio.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro se reduce en 
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. mı́n máx A B C D E F G H
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 40 118 92 125 60 5 90 52 117 0,5 0,07 0,008 5,1
48 0,146 6900 22 50 145 115 145 70 5 100 71 138 0,5 0,14 0,022 9,0
60 0,288 6300 22 63 165 135 166 80 6 110 83 158 0,5 0,21 0,041 12,8
70 0,50 5900 28 75 200 160 186 90 6 120 103 181 0,5 0,28 0,10 22
80 0,82 5400 28 85 220 178 206 100 6 130 116 203 0,5 0,44 0,16 29
90 1,14 5000 32 95 240 196 228 110 8 140 133 223 0,5 0,60 0,25 37

100 1,64 4700 32 105 270 225 258 125 8 150 142 249 0,5 0,90 0,49 55
110 2,30 4300 55 115 280 240 288 140 8 170 156 269 1,0 1,0 0,65 65
125 2,88 4000 65 130 310 265 310 150 10 180 177 290 1,0 1,1 1,10 86
140 4,60 3700 75 150 340 295 350 170 10 200 200 335 1,0 1,4 1,83 119
160 6,48 3400 85 170 390 325 392 190 12 230 230 365 1,0 1,7 3,12 167
180 9,24 3100 120 190 435 370 452 220 12 260 261 422 1,0 2,8 5,75 243
200 12,92 2900 140 210 480 415 514 250 14 300 296 482 1,0 4,6 9,6 337
225 18,4 2700 160 240 545 465 576 280 16 330 338 539 1,0 7,1 17,8 475

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie LBRkn
Tabla de dimensiones Nº 243.351

La serie LBRkn está equipada con una
placa de apoyo para la limitación axial de
corriente de irrupción. En este componen-
te el desplazamiento angular permitido
depende de los juegos axiales a y b.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla hoja de datos de los tipos LBk
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro.

El desplazamiento radial estático máx. se
puede calcular a partir de los valores de
los tipos LBk comparables con factor 0,8.

1) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona. Los
juegos axiales a y b son intercambiables,
si así lo precisan las condiciones 
de servicio.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) La velocidad de giro máx.se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. mı́n máx A B C D E F G H J
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

32 0,050 8500 12 35 105 74 113 50 13 80 48 90 11,5 0,5 0,03 0,004 3,1
38 0,082 7500 12 42 115 88 134 60 14 90 60 101 16,5 0,5 0,04 0,006 4,5
48 0,146 6900 22 55 145 108 154 70 14 100 77 102 26,0 0,5 0,06 0,016 7,3
60 0,288 6300 22 65 165 125 177 80 17 110 90 107 35,0 0,5 0,10 0,027 9,8
70 0,50 5900 28 80 195 146 197 90 17 120 112 112 42,5 0,5 0,15 0,062 15,4
80 0,82 5400 28 92 215 168 218 100 18 130 128 119 49,5 0,5 0,22 0,102 21,0
90 1,14 5000 32 105 230 185 240 110 20 140 145 127 56,5 0,5 0,29 0,15 26,5

100 1,64 4700 32 115 265 210 271 125 21 150 160 148 61,5 0,5 0,44 0,29 39,8
110 2,30 4300 55 126 270 224 301 140 21 170 176 161 70,0 1,0 0,55 0,38 47,5
125 2,88 4000 65 145 305 245 325 150 25 180 200 175 75,0 1,0 0,79 0,66 64,4
140 4,60 3700 75 162 330 270 367 170 27 200 224 197 85,0 1,0 0,90 1,07 85,0
160 6,48 3400 85 185 375 305 409 190 29 230 256 221 94,0 1,0 1,23 1,57 124,0
180 9,24 3100 120 210 425 348 474 220 34 260 288 250 112,0 1,0 1,90 3,72 183,0
200 12,92 2900 140 230 470 392 536 250 36 300 320 272 132,0 1,0 2,40 6,39 252,0
225 18,4 2700 160 260 535 437 599 280 39 330 362 315 142,0 1,0 3,70 11,5 357,0

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBL
Tabla de dimensiones Nº 243.129

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje de las máquinas.

La tabla de hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro, momento de inercia
de masa de los acoplamientos con piezas
intermedias, así como de los pesos.

Tamaño 30 hasta 200 sin pieza 
intermedia disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

El desplazamiento radial estático máximo
permitida depende del desplazamiento
angular permitido y de la longitud de la
pieza intermedia. Para la serie SB el 
desplazamiento angular permitido es 
�Kw perm. = 1,5° cada semicorona.

Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

1) Velocidad de giro nmax. depende de la
longitud y del peso de la pieza intermedia.

La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Valores del acoplamiento completo 
sin pieza intermedia en perforación 
d1;d2 max..

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

nmax. delante mı́n máx A B C D F G K L 
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg

30 0,082 7500 10 12 32 118 92 55 50 75 45 3,5 E- 7 0,10 0,04 0,007 4,5
40 0,146 6900 20 22 46 145 115 68,5 60 90 60 7,0 E-14 0,11 0,06 0,018 8,0
50 0,288 6300 20 22 58 165 135 78,5 70 110 75 7,0 E-14 0,19 0,10 0,035 11,8
60 0,50 5900 26 28 70 200 160 91,5 80 120 90 8,5 E-17 0,27 0,14 0,085 19,2
70 0,82 5400 26 28 78 220 178 102 90 130 100 9 E-18 0,38 0,18 0,138 26,4
80 1,14 5000 30 32 92 240 196 112 100 150 120 9 E-18 0,43 0,23 0,21 32,5
90 1,64 4700 30 32 100 270 225 126 110 170 130 12 E-24 0,66 0,35 0,40 50

100 2,30 4300 53 55 110 280 240 136 120 180 140 12 E-24 0,81 0,41 0,51 57
110 2,88 4000 63 65 120 310 265 146 130 190 155 12 E-24 1,2 0,57 0,85 75
125 4,60 3700 73 75 138 340 295 170 150 215 175 15 E-30 1,5 0,74 1,65 104
140 6,48 3400 83 85 156 390 325 185 165 230 200 15 E-30 1,8 0,98 2,45 147
160 9,24 3100 118 120 180 435 370 213 190 270 230 17 E-34 2,8 1,6 4,51 208
180 12,92 2900 138 140 200 480 415 239 220 300 260 17 E-34 3,5 2,1 7,8 295
200 18,4 2700 158 160 225 545 465 269 245 340 290 20 E-40 5,1 2,8 14,1 422
220 25,6 2400 158 160 250 580 510 294 270 360 355 24 E-48 5,2 2,8 20,4 532
240 32,8 2200 178 180 275 645 560 316 290 380 390 26 E-52 7,3 3,5 31,9 687
260 41,0 2100 198 200 295 680 595 338 310 400 415 28 E-56 8,3 4,0 43,7 832
280 51,4 2000 218 220 325 745 660 370 340 440 460 30 E-60 10,5 6,0 71 1110
300 64,8 1900 238 240 340 775 675 390 360 470 480 30 E-60 11,5 8,0 85,8 1255
320 82,0 1800 258 260 375 825 725 410 380 500 525 30 E-60 13,5 9,0 121 1515
340 98,6 1700 278 280 400 915 795 430 390 520 560 40 E-80 21 11,0 188 1930
360 118,3 950 297 300 420 960 840 442 400 540 590 42 E-84 27 12 253 2280
380 138,0 900 317 320 445 1010 890 462 420 560 625 42 E-84 30 13 355 2660
400 165,1 875 337 340 460 1050 925 472 430 580 650 42 E-84 33 15 382 2830

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBLk
Tabla de dimensiones Nº 243.130 / 1

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La tabla de hoja de datos de los tipos
SBk contiene información acerca de la
rigidez del resorte de giro y momento de
inercia de masa del acoplamiento con
piezas intermedias.

Tamaño 38 hasta 225 sin pieza 
intermedia disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

El desplazamiento radial estático máximo
permitida depende del desplazamiento
angular permitido y de la longitud de la
pieza intermedia. Para la serie SBLk el
desplazamiento angular permitido es 
�Kw perm. = 0,75° cada semicorona.

Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

Indicación:
El montaje constructivo de la serie SBLk
permite una orientación diferente de los
cubos en la caja.
Véase orientación de cubos serie SBk.

1) Velocidad de giro nmax. depende de la
longitud y del peso de la pieza intermedia.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Valores del acoplamiento completo 
sin pieza intermedia en perforación 
d1;d2 max..

nmax. mı́n máx A B D F G H J K L
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 42 118 92 60 90 60 58,5 17 15,5 E- 31 0,09 0,01 4,7
48 0,146 6900 22 55 145 115 70 100 77 72,0 26 28 E- 56 0,09 0,02 8,6
60 0,288 6300 22 65 165 135 80 110 90 82,0 32,5 34,5 E- 69 0,17 0,04 12,6
70 0,50 5900 28 80 200 160 90 120 112,5 94,5 40 44,5 E- 89 0,25 0,09 21
80 0,82 5400 28 92 220 178 100 130 128,5 105 46 51 E-102 0,35 0,15 28
90 1,14 5000 32 105 240 196 110 140 145 115 53 58 E-116 0,40 0,23 35

100 1,64 4700 32 115 270 225 125 150 160,5 130 58 63 E-126 0,60 0,44 52
110 2,30 4300 55 126 280 240 140 170 176,0 140 66 66 E-132 0,75 0,57 62
125 2,88 4000 65 145 310 265 150 180 200,5 150 71 71 E-142 1,0 0,94 82
140 4,60 3700 75 162 340 295 170 200 224,5 175 80 85 E-170 1,3 1,86 115
160 6,48 3400 85 185 390 325 190 230 256,5 190 88 88 E-176 1,6 2,84 160
180 9,24 3100 120 210 435 370 220 260 288,5 219 106 105 E-210 2,6 5,18 228
200 12,92 2900 140 230 480 415 250 300 320,5 249 121 120 E-240 3,3 8,77 316
225 18,4 2700 160 260 545 465 280 330 362 279 134 133 E-266 4,8 15,6 449
250 25,6 2400 160 280 580 510 300 350 400 282 164 146 E-292 5 22,3 564
265 32,8 2200 180 310 645 560 330 380 440 304 174 148 E-296 7 34,2 757
280 41,0 2100 200 325 680 595 330 380 460 324 194 188 E-376 8 46,5 873
315 51,4 2000 220 360 745 660 360 420 510 356 205 201 E-402 10 73 1090
335 64,8 1900 240 380 775 675 380 440 535 377 219 216 E-432 11 114 1315
355 82,0 1800 260 410 825 725 400 460 580 398 228,5 226,5 E-453 13 129 1571
375 98,6 1700 280 440 915 795 420 480 620 410 224,5 214,5 E-429 20 195 1970
400 118,3 950 330 470 960 840 440 500 665 421 226,5 207,5 E-415 26 247 2259
425 138,0 900 355 500 1010 890 460 520 710 441 237,5 218,5 E-437 29 337 2600
450 165,1 875 370 520 1050 925 480 550 730 451 240,0 211,0 E-422 32 396 3087

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
SBLk

Tapón roscado

PKN
n

Estánd. Régi-
Funciona- men1)
miento

continuo

P
er

f. 
d 1

P
er

f. 
d 2

C
an

t. 
to

ta
l 

lu
br

ic
an

te
 2)

M
om

en
to

 d
e

in
er

ci
a 

en
 m

as
a

2)

J P
es

o 
2)



18

Acoplamientos de dientes abombados
Serie LBLk
Tabla de dimensiones Nº 243.130 / 2

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La tabla de hoja de datos de los tipos LBk
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro, momento de inercia
de masa de los acoplamientos con piezas
intermedias, así como de los pesos.

Tamaño 32 hasta 225 sin pieza 
intermedia disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

El desplazamiento radial estático máximo
permitida depende del desplazamiento
angular permitido y de la longitud de la
pieza intermedia. Para la serie LBLk el
desplazamiento angular permitido es 
�Kw perm. = 0,75° cada semicorona.

Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

1) Velocidad de giro nmax. depende de la
longitud y del peso de la pieza intermedia.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Valores del acoplamiento sin pieza
intermedia completo con perforación
d1;d2 max..

nmax. mı́n máx A B D F G H J K L
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

32 0,050 8500 12 35 105 74 50 80 48 45,0 9,5 4,5 E- 9 0,03 0,0034 2,9
38 0,082 7500 12 42 115 88 60 90 60 50,5 14,5 5,0 E-10 0,04 0,0059 4,3
48 0,146 6900 22 55 145 108 70 100 77 51,0 24,0 5,0 E-10 0,06 0,015 7,0
60 0,288 6300 22 65 165 125 80 110 90 53,5 32,0 5,5 E-11 0,10 0,026 9,3
70 0,50 5900 28 80 195 146 90 120 112,5 56,0 40,0 6 E-12 0,15 0,059 14,7
80 0,82 5400 28 92 215 168 100 130 128,5 59,5 46,5 6 E-12 0,22 0,097 20,0
90 1,14 5000 32 105 230 185 110 140 145 63,5 53,5 7 E-14 0,29 0,14 25,4

100 1,64 4700 32 115 265 210 125 150 160,5 74,0 58,0 7 E-14 0,44 0,28 38,0
110 2,30 4300 55 126 270 224 140 170 176,0 80,5 66,5 7 E-14 0,55 0,36 45,6
125 2,88 4000 65 145 305 245 150 180 200,5 87,5 70,5 8 E-16 0,79 0,64 62
140 4,60 3700 75 162 330 270 170 200 224,5 98,5 80,5 9 E-18 0,90 1,03 82
160 6,48 3400 85 185 375 305 190 230 256,5 110,5 89,5 10 E-20 1,23 1,5 93
180 9,24 3100 120 210 425 348 220 260 288,5 125,0 107,0 12 E-24 1,90 3,6 177
200 12,92 2900 140 230 470 392 250 300 320,5 136,0 126,0 12 E-24 2,40 6,2 245
225 18,4 2700 160 260 535 437 280 330 362,0 157,5 136,5 14 E-28 3,70 11,2 347

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
LBLk

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SRL
Tabla de dimensiones Nº 243.131

La serie SRL está equipada con dos 
anillos de soporte en forma de Z para
limitación axial de corriente de irrupción.
En este modelo el desplazamiento 
angular permitidodepende de los 
juegos axiales a y b.

La tabla de hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro, momento de inercia
de masa de los acoplamientos con piezas
intermedias, así como de los pesos.

Tamaño 30 hasta 200 sin pieza interme-
dia disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para el montaje de los
anillos de soporte y de las juntas tóricas.

1) Velocidad de giro nmax. depende de la
longitud y del peso de la pieza intermedia.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona.

Los juegos axiales a y b son intercam-
biables, si así lo precisan las condiciones
de servicio.

3) Valores del acoplamiento sin pieza
intermedia completo con perforación
d1;d2 max..

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

nmax. delante mı́n máx A B C D F G K L
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg

30 0,082 7500 10 12 32 118 92 55 50 75 45 3,5 E- 7 0,5 0,09 0,09 0,01 4,7
40 0,146 6900 20 22 46 145 115 68,5 60 90 60 7 E-14 0,5 0,17 0,17 0,02 8,3
50 0,288 6300 20 22 58 165 135 78,5 70 110 75 7 E-14 0,5 0,27 0,27 0,04 12,4
60 0,50 5900 26 28 70 200 160 91,5 80 120 90 9 E-18 0,5 0,45 0,45 0,09 20,0
70 0,82 5400 26 28 78 220 178 102 90 130 100 9 E-18 0,5 0,59 0,59 0,14 27,7
80 1,14 5000 30 32 92 240 196 112 100 150 120 9 E-18 0,5 0,77 0,77 0,22 34
90 1,64 4700 30 32 100 270 225 126 110 170 130 12 E-24 0,5 1,3 1,3 0,42 53

100 2,30 4300 53 55 110 280 240 136 120 180 140 12 E-24 1,0 1,5 1,5 0,54 60
110 2,88 4000 63 65 120 310 265 146 130 190 155 12 E-24 1,0 1,9 1,9 0,88 79
125 4,60 3700 73 75 138 340 295 170 150 215 175 15 E-30 1,0 2,5 2,5 1,70 108
140 6,48 3400 83 85 156 390 325 185 165 230 200 15 E-30 1,0 3,2 3,2 2,55 153
160 9,24 3100 118 120 180 435 370 213 190 270 230 17 E-34 1,0 4,7 4,7 4,71 217
180 12,92 2900 138 140 200 480 415 239 220 300 260 17 E-34 1,0 7,2 7,2 8,1 306
200 18,4 2700 158 160 225 545 465 269 245 340 290 20 E-40 1,0 11,0 11,0 14,5 443
220 25,6 2400 158 160 250 580 510 294 270 360 355 24 E-48 1,5 11,8 11,8 21,4 559
240 32,8 2200 178 180 275 645 560 316 290 380 390 26 E-52 1,5 12,8 12,8 33,5 722
260 41,0 2100 198 200 295 680 595 338 310 400 415 28 E-56 1,5 14,4 14,4 45,7 872
280 51,4 2000 218 220 325 745 660 370 340 440 460 30 E-60 1,5 17,5 17,5 75 1170
300 64,8 1900 238 240 340 775 675 390 360 470 480 30 E-60 1,5 21,5 21,5 91,4 1335
320 82,0 1800 258 260 375 825 725 410 380 500 525 30 E-60 1,5 22 22 128 1610
340 98,6 1700 278 280 400 915 795 430 390 520 560 40 E-80 1,5 29 29 198 2040

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SRLk
Tabla de dimensiones Nº 243.132 / 1

La serie SRLk está equipada con dos 
anillos de soporte en forma de Z para
limitación axial de corriente de irrupción.
En este componente el desplazamiento
angular permitido depende de los juegos
axiales a y b.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

Longitud de pieza intermedia
L = E - 2 x K
Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla de hoja de datos de los tipos
SBk contiene información acerca de la
rigidez del resorte de giro, momento de
inercia de masa de los acoplamientos con
piezas intermedias, así como de los
pesos.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para el montaje de los
anillos de soporte y de las juntas tóricas.

1) La velocidad de giro nmax. depende 
de la longitud y del peso de la pieza inter-
media.

La velocidad de giro máx. se reduce 
en función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona. Los
juegos axiales a y b son intercambiables,
si así lo precisan las condiciones 
de servicio.

3) Valores del acoplamiento sin pieza
intermedia completo con perforación
d1;d2 max..

nmax. mı́n máx A B D F G H J K
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 40 118 92 60 90 52 58,5 5 3,5 0,5 0,08 0,01 5,3
48 0,146 6900 22 50 145 115 70 100 71 72,0 5 7,0 0,5 0,15 0,02 10
60 0,288 6300 22 63 165 135 80 110 83 82,0 5 7,0 0,5 0,22 0,05 15
70 0,50 5900 28 75 200 160 90 120 103 94,5 4 8,5 0,5 0,30 0,10 24
80 0,82 5400 28 85 220 178 100 130 116 105 4 9 0,5 0,46 0,16 31
90 1,14 5000 32 95 240 196 110 140 133 115 4 9 0,5 0,63 0,25 42

100 1,64 4700 32 105 270 225 125 150 142 130 7 12 0,5 1,0 0,50 60
110 2,30 4300 55 115 280 240 140 170 156 140 12 12 1,0 1,1 0,64 72
125 2,88 4000 65 130 310 265 150 180 177 150 12 12 1,0 1,2 1,00 96
140 4,60 3700 75 150 340 295 170 200 200 175 10 15 1,0 1,5 1,93 136
160 6,48 3400 85 170 390 325 190 230 230 190 15 15 1,0 1,8 3,14 182
180 9,24 3100 120 190 435 370 220 260 261 219 18 17 1,0 3,0 5,75 268
200 12,92 2900 140 210 480 415 250 300 296 249 18 17 1,0 4,8 9,85 365
225 18,4 2700 160 240 545 465 280 330 338 279 21 20 1,0 7,4 18,40 553

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie LRLkn
Tabla de dimensiones Nº 243.352

La serie LRLkn está equipada con dos
placas de soporte redondeadas para
limitación axial de corriente de irrupción.
En este componente el desplazamiento
angular permitido depende de los juegos
axiales a y b.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

Longitud de pieza intermedia
L = E - 2 x K
Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla de hoja de datos de los tipos LBk
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro, momento de inercia
de masa de los acoplamientos con piezas
intermedias, así como de los pesos.

La dimensión final F es necesaria para el
cambio de las juntas tóricas.

1) La velocidad de giro nmax. depende 
de la longitud y del peso de la pieza inter-
media.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona.
Los juegos axiales a y b son intercam-
biables, si así lo precisan las condiciones
de servicio.

3) Valores del acoplamiento sin pieza
intermedia completo con perforación
d1;d2 max..

nmax. mı́n máx A B D F G H J K
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

32 0,050 8500 12 35 105 74 50 80 48 45,0 11,5 6,5 0,5 0,03 0,004 3,3
38 0,082 7500 12 42 115 88 60 90 60 50,5 16,5 7 0,5 0,04 0,006 4,8
48 0,146 6900 22 55 145 108 70 100 77 51,0 26,0 7 0,5 0,06 0,02 7,9
60 0,288 6300 22 65 165 125 80 110 90 53,5 35,0 8,5 0,5 0,10 0,03 10,7
70 0,50 5900 28 80 195 146 90 120 112 56,0 42,5 8,5 0,5 0,15 0,07 17,2
80 0,82 5400 28 92 215 168 100 130 128 59,5 49,5 9 0,5 0,22 0,11 23,2
90 1,14 5000 32 105 230 185 110 140 145 63,5 56,5 10 0,5 0,29 0,16 29,5

100 1,64 4700 32 115 265 210 125 150 160 74,0 61,5 10,5 0,5 0,44 0,31 44
110 2,30 4300 55 126 270 224 140 170 176 80,5 70,0 10,5 1,0 0,55 0,40 53
125 2,88 4000 65 145 305 245 150 180 200 87,5 75,0 12,5 1,0 0,79 0,69 72
140 4,60 3700 75 162 330 270 170 200 224 98,5 85,0 14 1,0 0,90 1,13 95
160 6,48 3400 85 185 375 305 190 230 256 110,5 94,0 15 1,0 1,23 1,68 110
180 9,24 3100 120 210 425 348 220 260 288 125,0 112,0 17 1,0 1,90 3,93 201
200 12,92 2900 140 230 470 392 250 300 320 136,0 132,0 18 1,0 2,40 6,70 278
225 18,4 2700 160 260 535 437 280 330 362 157,5 142,0 19,5 1,0 3,70 12,2 392

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBG
Tabla de dimensiones Nº 243.133

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La tabla de hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro de los acoplamientos
con pieza intermedia.

Tamaño 30 hasta 200 sin eje intermedio
disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

El desplazamiento raduak estático 
permitido depende del desplazamiento
angular permitido y de la longitud del 
eje intermedio.

Para los acoplamientos de la serie SBG 
el desplazamiento angular permitido es
�Kw perm. = 1,5° cada semicorona.

Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

1) La velocidad de giro nmax. depende de
la longitud y del peso del eje intermedio.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Valores del acoplamiento sin eje 
intermedio completo con perforación
d1;d2 max. y d3;d4 max..

nmax. delante mı́n máx delante min máx A B C D E1 G H
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg

30 0,082 7500 10 12 32 10 12 55 118 92 105 50 3,5 45 80 0,09 0,04 0,01 7,7
40 0,146 6900 20 22 46 20 22 65 145 115 126,5 60 5 60 95 0,10 0,06 0,03 12,6
50 0,288 6300 20 22 58 20 22 75 165 135 146,5 70 5 75 112 0,18 0,09 0,06 19
60 0,50 5900 26 28 70 26 28 90 200 160 169 80 6 90 130 0,26 0,13 0,14 31
70 0,82 5400 26 28 78 26 28 100 220 178 189 90 6 100 150 0,36 0,16 0,23 45
80 1,14 5000 30 32 92 30 32 115 240 196 209 100 6 120 170 0,41 0,21 0,36 56
90 1,64 4700 30 32 100 30 32 130 270 225 232 110 8 130 190 0,62 0,32 0,67 83

100 2,30 4300 53 55 110 53 55 140 280 240 252 120 8 140 205 0,77 0,37 0,88 97
110 2,88 4000 63 65 120 63 65 155 310 265 272 130 8 155 225 1,1 0,53 1,45 129
125 4,60 3700 73 75 138 73 75 170 340 295 315 150 10 175 250 1,4 0,68 2,40 180
140 6,48 3400 83 85 156 83 85 195 390 325 345 165 10 200 285 1,7 0,9 4,34 252
160 9,24 3100 118 120 180 108 110 225 435 370 398 190 12 230 325 2,7 1,5 8,1 365
180 12,92 2900 138 140 200 132 134 250 480 415 454 220 12 260 360 3,4 1,9 13,8 508
200 18,4 2700 158 160 225 148 150 280 545 465 508 245 14 290 410 4,9 2,6 25,3 742
220 25,6 2400 158 160 250 158 160 320 580 510 556 270 16 355 450 5,2 2,8 36,9 934
240 32,8 2200 178 180 275 178 180 340 645 560 598 290 18 390 480 7,3 3,5 54,5 1175
260 41,0 2100 198 200 295 198 200 370 680 595 640 310 20 415 520 8,3 4 77 1450
280 51,4 2000 218 220 325 218 220 390 745 660 700 340 20 460 550 10,5 6 120 1885
300 64,8 1900 238 240 340 238 240 410 775 675 740 360 20 480 580 11,5 8 150 2170
320 82,0 1800 258 260 375 258 260 440 825 725 780 380 20 525 620 13,5 9 208 2620
340 98,6 1700 278 280 400 278 280 460 915 795 808 390 28 560 650 21 11 316 3310
360 118,3 950 297 300 420 297 300 485 960 840 830 400 30 590 680 27 12 410 3880
380 138,0 900 317 320 445 317 320 510 1010 890 870 420 30 625 720 30 13 558 4495
400 165,1 875 337 340 460 337 340 535 1050 925 890 430 30 650 750 33 15 662 4880

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBGk
Tabla de dimensiones Nº 243.134 / 1

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La tabla de hoja de datos de los tipos
SBk contiene información acerca de la
rigidez del resorte de giro del acoplamien-
to con eje intermedio así como de los
pesos.

Tamaño 38 hasta 225 sin eje intermedio
disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

El desplazamiento raduak estático permit-
ido depende del desplazamiento angular
permitido y de la longitud del eje interme-
dio. Para la serie SBGk el desplazamiento
angular permitido es �Kw perm. = 0,75°
cada semicorona.

Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

1) Velocidad de giro nmax. depende de 
la longitud y del peso del eje intermedio.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Valores del acoplamiento sin eje 
intermedio completo con perforación
d1;d2 max. y d3;d4 max..

nmax. mı́n máx máx A B C D D1 E1 G H J
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 42 55 118 92 113,5 60 50 3,5 60 80 5 0,09 0,01 8,3
48 0,146 6900 22 55 65 145 115 135 70 60 5 77 95 5 0,09 0,03 13,5
60 0,288 6300 22 65 75 165 135 155 80 70 5 90 112 5 0,17 0,06 20
70 0,50 5900 28 80 90 200 160 176 90 80 6 112,5 130 4 0,25 0,14 33
80 0,82 5400 28 92 100 220 178 196 100 90 6 128 150 4 0,35 0,24 46
90 1,14 5000 32 105 115 240 196 216 110 100 6 145 170 4 0,40 0,38 58

100 1,64 4700 32 115 130 270 225 243 125 110 8 160,5 190 7 0,60 0,68 86
110 2,30 4300 55 126 140 280 240 268 140 120 8 176 205 12 0,75 0,95 102
125 2,88 4000 65 145 155 310 265 288 150 130 8 200,5 225 12 1,0 1,54 135
140 4,60 3700 75 162 170 340 295 330 170 150 10 224,5 250 10 1,3 2,86 189
160 6,48 3400 85 185 195 390 325 365 190 165 10 256,5 285 15 1,6 4,60 255
180 9,24 3100 120 210 225 435 370 422 220 190 12 288,5 325 18 2,6 8,54 380
200 12,92 2900 140 230 250 480 415 482 250 220 12 320,5 360 18 3,3 15,1 526
225 18,4 2700 160 260 280 545 465 539 280 245 14 362 410 21 4,8 26,7 763
250 25,6 2400 160 280 320 580 510 738 300 300 138 400 450 164 5 40 995
265 32,8 2200 180 310 340 645 560 800 330 330 140 440 520 174 7 57 1244
280 41,0 2100 200 325 370 680 595 840 330 330 180 460 520 194 8 77 1408
315 51,4 2000 220 360 390 745 660 911 360 360 191 510 550 205 10 122 1846
335 64,8 1900 240 380 410 775 675 966 380 380 206 535 580 219 11 155 2214
355 82,0 1800 260 410 440 825 725 1016,5 400 400 216,5 580 620 228,5 13 209 2612
375 98,6 1700 280 440 460 915 795 1042,5 420 420 202,5 620 650 224,5 20 320 3565
400 118,3 950 330 470 485 960 840 1075,5 440 440 195,5 665 680 226,5 26 411 3904
425 138,0 900 355 500 510 1010 890 1126,5 460 460 206,5 710 720 237,5 29 545 4554
450 165,1 875 370 520 535 1050 925 1159 480 480 199 730 750 240 32 659 5240

Dimensiones

Perforación
Tipo

SBGk

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie LBGk
Tabla de dimensiones Nº 243.134 / 2

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La tabla de hoja de datos de los tipos LBk
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro del acoplamiento con
eje intermedio así como de los pesos.

Tamaño 32 hasta 225 sin eje intermedio
disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

El desplazamiento raduak estático permit-
ido depende del desplazamiento angular
permitido y de la longitud del eje interme-
dio. Para la serie LBGk el desplazamiento
angular permitidoes �Kw perm. = 0,75°
cada semicorona.

Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

1) Velocidad de giro nmax. depende de 
la longitud y del peso del eje intermedio.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Valores del acoplamiento sin eje 
intermedio completo con perforación
d1;d2 max. y d3;d4 max..

nmax. mı́n máx máx A B C D D1 E1 G H J
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

32 0,050 8500 12 35 42 105 74 94,5 50 40 4,5 48 65 9,5 0,03 0,01 5,2
38 0,082 7500 12 42 55 115 88 115 60 50 5,0 60 80 14,5 0,04 0,01 7,4
48 0,146 6900 22 55 65 145 108 135 70 60 5,0 77 95 24,0 0,06 0,03 12,4
60 0,288 6300 22 65 75 165 125 155,5 80 70 5,5 90 112 32,0 0,10 0,05 17,5
70 0,50 5900 28 80 90 195 146 176 90 80 6 112,5 130 40,0 0,15 0,11 27
80 0,82 5400 28 92 100 215 168 196 100 90 6 128 150 46,5 0,22 0,19 38
90 1,14 5000 32 105 115 230 185 217 110 100 7 145 170 53,5 0,29 0,28 49

100 1,64 4700 32 115 130 265 210 242 125 110 7 160,5 190 58,0 0,44 0,54 71
110 2,30 4300 55 126 140 270 224 267 140 120 7 176 205 66,5 0,55 0,70 85
125 2,88 4000 65 145 155 305 245 288 150 130 8 200,5 225 70,5 0,79 1,22 115
140 4,60 3700 75 162 170 330 270 329 170 150 9 224,5 250 80,5 0,90 2,0 156
160 6,48 3400 85 185 195 375 305 365 190 165 10 256,5 285 89,5 1,23 3,3 197
180 9,24 3100 120 210 225 425 348 422 220 190 12 288,5 325 107,0 1,90 7,0 330
200 12,92 2900 140 230 250 470 392 482 250 220 12 320,5 360 126,0 2,40 11,9 457
225 18,4 2700 160 260 280 535 437 539 280 245 14 362 410 136,5 3,70 22,2 665

Dimensiones

Perforación
Tipo
LBGk

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SRG
Tabla de dimensiones Nº 243.135

La serie SRG está equipada con dos 
anillos de soporte en forma de Z para
limitación axial de corriente de irrupción.

En este componente el desplazamiento
angular permitido depende de los juegos
axiales a y b.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

Tamaño 30 hasta 200 sin eje intermedio
disponibles en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla de hoja de datos de los tipos SB
contiene información acerca de la rigidez
del resorte de giro de los acoplamientos
con pieza intermedia.

1) La velocidad de giro nmax. depende de
la longitud y del peso del eje intermedio.
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona.

Los juegos axiales a y b son intercam-
biables, si así lo precisan las condiciones
de servicio.

3) Valores del acoplamiento sin eje 
intermedio completo con perforación
d1;d2 max. y d3;d4 max..

nmax. delante mı́n máx delante min máx A B C D E1 G H
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg/litro kgm2 kg

30 0,082 7500 10 12 32 10 12 55 118 92 105 50 3,5 45 80 0,5 0,09 0,012 8,0
40 0,146 6900 20 22 46 20 22 65 145 115 126,5 60 5 60 95 0,5 0,17 0,030 13,0
50 0,288 6300 20 22 58 20 22 75 165 135 146,5 70 5 75 112 0,5 0,27 0,062 19,8
60 0,50 5900 26 28 70 26 28 90 200 160 169 80 6 90 130 0,5 0,45 0,143 32
70 0,82 5400 26 28 78 26 28 100 220 178 189 90 6 100 150 0,5 0,59 0,235 46
80 1,14 5000 30 32 92 30 32 115 240 196 209 100 6 120 170 0,5 0,77 0,38 58
90 1,64 4700 30 32 100 30 32 130 270 225 232 110 8 130 190 0,5 1,3 0,69 86

100 2,30 4300 53 55 110 53 55 140 280 240 252 120 8 140 205 1,0 1,5 0,90 99
110 2,88 4000 63 65 120 63 65 155 310 265 272 130 8 155 225 1,0 1,9 1,49 133
125 4,60 3700 73 75 138 73 75 170 340 295 315 150 10 175 250 1,0 2,5 2,70 187
140 6,48 3400 83 85 156 83 85 195 390 325 345 165 10 200 285 1,0 3,2 4,42 259
160 9,24 3100 118 120 180 108 110 225 435 370 398 190 12 230 325 1,0 4,7 8,2 374
180 12,92 2900 138 140 200 132 134 250 480 415 454 220 12 260 360 1,0 7,2 14,1 521
200 18,4 2700 158 160 225 148 150 280 545 465 508 245 14 290 410 1,0 11,0 25,6 765
220 25,6 2400 158 160 250 158 160 320 580 510 556 270 16 355 450 1,5 11,8 37,9 964
240 32,8 2200 178 180 275 178 180 340 645 560 598 290 18 390 480 1,5 12,8 57,3 1210
260 41,0 2100 198 200 295 198 200 370 680 595 640 310 20 415 520 1,5 14,4 79,3 1485
280 51,4 2000 218 220 325 218 220 390 745 660 700 340 20 460 550 1,5 17,5 124 1950
300 64,8 1900 238 240 340 238 240 410 775 675 740 360 20 480 580 1,5 21,5 155 2255
320 82,0 1800 258 260 375 258 260 440 825 725 780 380 20 525 620 1,5 22 216 2710
340 98,6 1700 278 280 400 278 280 460 915 795 808 390 28 560 650 1,5 29 326 3420

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2 d3;d4
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SRGk
Tabla de dimensiones Nº 243.136 / 1

La serie SRGk está equipada con dos
anillos de soporte en forma de Z para
limitación axial de corriente de irrupción.

En este componente el desplazamiento
angular permitido depende de los juegos
axiales a y b.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla de hoja de datos de los tipos
SBk contiene información acerca de la
rigidez del resorte de giro de los acopla-
mientos con pieza intermedia.

1) Velocidad de giro nmax. depende de la
longitud y del peso del eje intermedio. 
La velocidad de giro máx. se reduce en
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Con los valores indicados en la lista el
desplazamiento angular permitido es de
�Kw perm. = 0,6° cada semicorona.
Los juegos axiales a y b son intercambia-
bles, si así lo precisan las condiciones de
servicio.

3) Valores del acoplamiento sin eje 
intermedio completo con perforación
d1;d2 max. y d3;d4 max..

nmax. mı́n máx máx A B C D D1 E1 G H J
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 40 55 118 92 113,5 60 50 3,5 52 80 5 0,5 0,08 0,013 8,5
48 0,146 6900 22 50 65 145 115 135 70 60 5 71 95 5 0,5 0,15 0,031 14,1
60 0,288 6300 22 63 75 165 135 155 80 70 5 83 112 5 0,5 0,22 0,062 20,5
70 0,50 5900 28 75 90 200 160 176 90 80 6 103 130 4 0,5 0,30 0,15 33,5
80 0,82 5400 28 85 100 220 178 196 100 90 6 116 150 4 0,5 0,46 0,25 48
90 1,14 5000 32 95 115 240 196 216 110 100 6 133 170 4 0,5 0,63 0,40 60

100 1,64 4700 32 105 130 270 225 243 125 110 8 142 190 7 0,5 1,0 0,72 90
110 2,30 4300 55 115 140 280 240 268 140 120 8 156 205 12 1,0 1,1 1,0 106
125 2,88 4000 65 130 155 310 265 288 150 130 8 177 225 12 1,0 1,2 1,6 142
140 4,60 3700 75 150 170 340 295 330 170 150 10 200 250 10 1,0 1,5 2,95 195
160 6,48 3400 85 170 195 390 325 365 190 165 10 230 285 15 1,0 1,8 4,7 264
180 9,24 3100 120 190 225 435 370 422 220 190 12 261 325 18 1,0 3,0 9,0 400
200 12,92 2900 140 210 250 480 415 482 250 220 12 296 360 18 1,0 4,8 15,6 552
225 18,4 2700 160 240 280 545 465 539 280 245 14 338 410 21 1,0 7,4 28,2 790

Dimensiones

Perforación
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Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBD
Tabla de dimensiones Nº 243.137

Los discos de freno en componentes divi-
didos posibilitan el montaje y desmontaje
vertical de la máquina.

La tabla hoja de datos tipos SB contiene
información acerca de la rigidez del 
resorte de giro.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Se pueden solicitar otros tamaños.

1) Momento de giro nmax. Depende de 
la velocidad periférica permitida de los
discos de freno.
¡Prestar atención a las normas del 
fabricante de frenos!

2) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 1,5° cada 
semicorona.
Estos valores son válidos únicamente
para acoplamientos, no para dispositivo
de frenado.

3) Valores del acoplamiento sin discos 
de freno con d1;d2 max..

4) Los pesos y momento de inercia 
de masa se refieren al tamaño de 
acoplamiento más grande asignado.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

nmax. delante mı́n máx A B C D E F G
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg

30 0,082 7500 10 12 32 118 92 53 50 K+3 75 45 ±1,95 0,085 0,027 0,007 4,4
40 0,146 6900 20 22 46 145 115 62,5 60 K+2 90 60 ±2,70 0,09 0,043 0,016 7,4
50 0,288 6300 20 22 58 165 135 72,5 70 K+2 110 75 ±3,00 0,17 0,070 0,029 11,1
60 0,50 5900 26 28 70 200 160 84,5 80 K+3 120 90 ±3,45 0,25 0,11 0,075 18,3
70 0,82 5400 26 28 78 220 178 93,5 90 K+1 130 100 ±3,90 0,35 0,15 0,13 25,4
80 1,14 5000 30 32 92 240 196 103,5 100 K+1 150 120 ±4,35 0,40 0,20 0,19 31,4
90 1,64 4700 30 32 100 270 225 115,5 110 K+3 170 130 ±4,80 0,60 0,30 0,37 46

100 2,30 4300 53 55 110 280 240 125,5 120 K+3 180 140 ±5,25 0,75 0,35 0,47 54
110 2,88 4000 63 65 120 310 265 135,0 130 K+2 190 155 ±5,70 1,0 0,45 0,81 72
125 4,60 3700 73 75 138 340 295 157,5 150 K+5 215 175 ±6,45 1,3 0,65 1,31 100
140 6,48 3400 83 85 156 390 325 172,5 165 K+5 230 200 ±7,20 1,6 0,85 2,35 140
160 9,24 3100 118 120 180 435 370 199,0 190 K+6 270 230 ±8,40 2,6 1,4 4,2 198
180 12,92 2900 138 140 200 480 415 225,0 220 K+6 300 260 ±9,60 3,3 1,8 7,4 283
200 18,4 2700 158 160 225 545 465 252,5 245 K+7 340 290 ±10,80 4,8 2,5 14 417

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
SBD

ØH T K
mm mm mm kgm2 kg
200 75 8 0,033 4,22
250 95 9 0,09 7,25
315 118 11 0,28 13,5
400 150 14 0,90 28
500 190 18 2,35 45
630 236 22 7,50 94
710 265 22 12,5 123

Dimensiones de
discos de freno

Acopl. Discos de freno-ØH
Tamaño mm mm mm

30 200 250
40 200 250 315
50 200 250 315
60 250 315 400
70 250 315 400
80 315 400
90 315 400 500

100 315 400 500
110 400 500 630
125 400 500 630
140 500 630 710
160 500 630 710
180 630 710
200 630 710

Orientación recomendada 
de los discos de freno
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBT
Tabla de dimensiones Nº 243.138

La dimensión final F es necesaria para 
el montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

1) Momento de giro nmax. Depende 
de la velocidad periférica permitida de 
los discos de freno.
¡Prestar atención a las normas del 
fabricante de frenos!

Se pueden solicitar otros tamaños.

2) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 1,5° cada 
semicorona.
Estos valores son válidos únicamente
para acoplamientos, no para dispositivo
de frenado.

3) Valores del acoplamiento sin discos de
freno con perforación d1;d2 max..

4) Los pesos y momento de inercia de
masa se refieren al tamaño de acopla-
miento más grande asignado.

5) Es necesario una supervisión del juego
axial con la pinza de freno.

La tabla hoja de datos tipos SB contiene
información acerca de la rigidez del 
resorte de giro.

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

nmax. delante mı́n máx A B C D E F G N R5)

Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg litro kgm2 kg
30 0,082 7500 10 12 32 118 92 53 50 K+ 3 75 45 36,15 2 ±1,95 0,09 0,03 0,007 4,4
40 0,146 6900 20 22 46 145 115 62,5 60 K+ 3 90 60 36,15 2 ±2,70 0,09 0,04 0,016 7,4
50 0,288 6300 20 22 58 165 135 72,5 70 K+ 4 110 75 49,65 2 ±3,00 0,17 0,07 0,029 11,1
60 0,50 5900 26 28 70 200 160 84,5 80 K+ 5 120 90 50,15 2 ±3,45 0,25 0,11 0,075 18,3
70 0,82 5400 26 28 78 220 178 93,5 90 K+ 5 130 100 50,15 2 ±3,90 0,35 0,15 0,13 25,4
80 1,14 5000 30 32 92 240 196 103,5 100 K+ 5 150 120 50,15 2 ±4,35 0,40 0,20 0,19 31,4
90 1,64 4700 30 32 100 270 225 115,5 110 K+ 5 170 130 50,15 3 ±4,80 0,60 0,30 0,37 46

100 2,30 4300 53 55 110 280 240 125,5 120 K+ 7 180 140 51,15 3 ±5,25 0,75 0,35 0,47 54
110 2,88 4000 63 65 120 310 265 135,0 130 K+ 6 190 155 50,65 3 ±5,70 1,0 0,45 0,81 72
125 4,60 3700 73 75 138 340 295 157,5 150 K+11 215 175 53,15 3 ±6,45 1,3 0,65 1,31 100
140 6,48 3400 83 85 156 390 325 172,5 165 K+11 230 200 53,15 3 ±7,20 1,6 0,85 2,35 140
160 9,24 3100 118 120 180 435 370 199,0 190 K+14 270 230 54,65 3 ±8,40 2,6 1,4 4,2 198
180 12,92 2900 138 140 200 480 415 225,0 220 K+16 300 260 55,65 3 ±9,60 3,3 1,8 7,4 283
200 18,4 2700 158 160 225 545 465 252,5 245 K+19 340 290 57,15 4 ±10,80 4,8 2,5 14 417

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
SBT

ØH T K S
mm mm mm mm kgm2 kg
300 12,7 8 34,65 0,099 6,7
356 12,7 10 47,65 0,19 10
406 12,7 13 47,65 0,30 12
457 12,7 16 47,65 0,48 16
514 12,7 16 47,65 0,57 20
610 12,7 16 47,65 1,5 26
711 12,7 18 47,65 2,9 39
812 12,7 23 47,65 5,8 61
915 12,7 23 47,65 10,0 92

Dimensiones de
discos de freno

Acopl. (dimensión nominal)
Tamaño mm mm mm mm

30 300
40 300
50 350
60 400 460 515
70 400 460 515
80 460 515 610
90 460 515 610 710

100 515 610 710
110 515 610 710 810
125 610 710 810
140 610 710 810 915
160 710 810 915
180 710 810 915
200 810 915

Orientación recomendada 
de los discos de freno
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Discos de freno-ØH

Fig. 2

Tapón roscado
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continuo

Los acoplamientos se pueden 
suministrar también con discos de freno
recto, a elección.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBkD
Tabla de dimensiones Nº 243.139

ØH T K
mm mm mm kgm2 kg
200 75 8 0,033 4,22
250 95 9 0,09 7,25
315 118 11 0,28 13,5
400 150 14 0,90 28
500 190 18 2,35 45
630 236 22 7,50 94
710 265 22 12,5 123

Dimensiones de
discos de freno

Acopl. Discos de freno-ØH
Tamaño mm mm mm

38 200 250
48 200 250 315
60 200 250 315
70 250 315 400
80 315 400
90 315 400

100 400 500
110 400 500
125 400 500 630
140 400 500 630
160 500 630 710
180 500 630 710
200 630 710
225 710

Orientación recomendada 
de los discos de freno
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Los discos de freno en componentes divi-
didos posibilitan el montaje y desmontaje
vertical de la máquina.

La tabla hoja de datos tipos SBk contiene
información acerca de la rigidez del resor-
te de giro.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Se pueden solicitar otros tamaños.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

1) Momento de giro nmax. Depende de 
la velocidad periférica permitida de los
discos de freno. ¡Prestar atención a las
normas del fabricante de frenos!
La velocidad de giro se reduce en función
del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

2) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada 
semicorona.

Estos valores son válidos únicamente
para acoplamientos, no para dispositivo
de frenado.

3) Valores del acoplamiento sin discos de
freno con perforación d1;d2 max..

4) Los pesos y momento de inercia de
masa se refieren al tamaño de acopla-
miento más grande asignado.

nmax. mı́n máx A B C D E E1 E2 F G J J1
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 42 118 92 56,5 60 K+3 K+ 15 K+ 27 90 60,0 5,0 17,0 ±1,01 0,11 0,007 4,2
48 0,146 6900 22 55 145 115 66,0 70 K+2 K+ 23 K+ 44 100 77,0 5,0 26,0 ±1,26 0,12 0,017 7,8
60 0,288 6300 22 65 165 135 76,0 80 K+3 K+ 30 K+ 57 110 90,0 5,5 32,5 ±1,50 0,20 0,035 11,7
70 0,50 5900 28 80 200 160 87,5 90 K+3 K+ 39 K+ 75 120 112,5 4 40 ±1,73 0,28 0,085 19,8
80 0,82 5400 28 92 220 178 96,5 100 K+1 K+ 43 K+ 85 130 128,0 4 46 ±1,95 0,45 0,13 26,5
90 1,14 5000 32 105 240 196 106,5 110 K+3 K+ 51 K+ 99 140 145,0 5 53 ±2,25 0,65 0,21 32,5

100 1,64 4700 32 115 270 225 119,5 125 K+3 K+ 54 K+105 150 160,5 7 58 ±2,40 0,80 0,40 46
110 2,30 4300 55 126 280 240 129,5 140 K+3 K+ 57 K+111 170 176,0 12 66 ±2,70 0,95 0,53 57
125 2,88 4000 65 145 310 265 139,0 150 K+4 K+ 62 K+120 180 200,5 13 71 ±2,85 1,3 0,84 59
140 4,60 3700 75 162 340 295 162,5 170 K+5 K+ 75 K+145 200 224,5 10 80 ±3,30 1,6 1,5 111
160 6,48 3400 85 185 390 325 177,5 190 K+7 K+ 79 K+151 230 256,5 16 88 ±3,60 2,0 2,6 153
180 9,24 3100 120 210 435 370 205,0 220 K+6 K+ 94 K+182 260 288,5 18 106 ±4,20 3,4 4,7 217
200 12,92 2900 140 230 480 415 235,0 250 K+8 K+110 K+212 300 320,5 19 121 ±4,80 4,4 8,1 303
225 18,4 2700 160 260 545 465 262,5 280 K+9 K+121 K+233 330 362,0 22 134 ±5,40 6,6 15,2 442

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
SBkD

El montaje constructivo de la serie
Sbk permite una orientación diferen-
te de los cubos en la caja, mediante
la cual también se pueden puentear
distancias de eje mayores. Mediante
perforaciones cónicas la medida E
ampliada ofrece espacio para tuer-
cas de ejes.

Fig. 2

Orientación cubos III

Orientación cubos II

Tapón roscado
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie SBkT
Tabla de dimensiones Nº 243.140

ØH T K S
mm mm mm mm kgm2 kg
300 12,7 8 34,65 0,099 6,7
356 12,7 10 47,65 0,19 10
406 12,7 13 47,65 0,30 12
457 12,7 16 47,65 0,48 16
514 12,7 16 47,65 0,57 20
610 12,7 16 47,65 1,5 26
711 12,7 18 47,65 2,9 39
812 12,7 23 47,65 5,8 61
915 12,7 23 47,65 10,0 92

Dimensiones de
discos de freno

Acopl. (dimensión nominal)
Tamaño mm mm mm mm

38 300
48 300
60 350
70 400 460 515
80 400 460 515
90 460 515 610

100 460 515 610 710
110 515 610 710
125 515 610 710 810
140 610 710 810
160 610 710 810 915
180 710 810 915
200 710 810 915
225 810 915

Orientación recomendada 
de los discos de freno
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Discos de freno-ØH

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

1) Momento de giro nmax. Depende de la
velocidad periférica permitida de los dis-
cos de freno. ¡Prestar atención a las nor-
mas del fabricante de frenos!
La velocidad de giro se reduce en función
del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

Se pueden solicitar otros tamaños.

2) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada semi-
corona.
Estos valores son válidos únicamente
para acoplamientos, no para dispositivo
de frenado.

3) Valores del acoplamiento sin discos de
freno con perforación d1;d2 max..

4) Los valores se refieren al mayor tamaño
de acoplamiento asignado.

5) Es necesario una supervisión del juego
axial con la pinza de freno.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.
La tabla hoja de datos tipos SBk contiene
información acerca de la rigidez del 
resorte de giro.

nmax. mı́n máx A B C D E E1 E2 F G J J1 N N1 R5)

Tamaño min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

38 0,082 7500 12 42 118 92 56,5 60 K+ 3 K+ 15 K+ 27 90 60,0 5,0 17,0 36,15 48,15 2 ±1,01 0,11 0,007 4,2

48 0,146 6900 22 55 145 115 66,0 70 K+ 3 K+ 24 K+ 45 100 77,0 5,5 26,5 36,15 57,15 2 ±1,26 0,12 0,017 7,8

60 0,288 6300 22 65 165 135 76,0 80 K+ 5 K+ 32 K+ 59 110 90,0 6,5 33,5 50,15 77,15 2 ±1,50 0,20 0,035 11,7

70 0,50 5900 28 80 200 160 87,5 90 K+ 5 K+ 41 K+ 77 120 112,5 5,0 41 50,15 86,15 2 ±1,73 0,28 0,085 19,8

80 0,82 5400 28 92 220 178 96,5 100 K+ 5 K+ 47 K+ 89 130 128,0 6,0 48 50,15 92,15 2 ±1,95 0,45 0,13 26,5

90 1,14 5000 32 105 240 196 106,5 110 K+ 7 K+ 55 K+103 140 145,0 7,0 55 51,15 99,15 2 ±2,25 0,65 0,21 32,5

100 1,64 4700 32 115 270 225 119,5 125 K+ 5 K+ 56 K+107 150 160,5 8,0 59 50,15 101,15 3 ±2,40 0,80 0,40 46

110 2,30 4300 55 126 280 240 129,5 140 K+ 7 K+ 61 K+115 170 176,0 14 68 51,15 105,15 3 ±2,70 0,95 0,53 57

125 2,88 4000 65 145 310 265 139,0 150 K+ 8 K+ 66 K+124 180 200,5 15 73 51,65 109,65 3 ±2,85 1,3 0,84 59

140 4,60 3700 75 162 340 295 162,5 170 K+11 K+ 81 K+151 200 224,5 13 83 53,15 123,15 3 ±3,30 1,6 1,5 111

160 6,48 3400 85 185 390 325 177,5 190 K+15 K+ 87 K+159 230 256,5 20 92 55,15 127,15 3 ±3,60 2,0 2,6 153

180 9,24 3100 120 210 435 370 205,0 220 K+14 K+102 K+190 260 288,5 22 110 54,65 142,65 3 ±4,20 3,4 4,7 217

200 12,92 2900 140 230 480 415 235,0 250 K+18 K+120 K+222 300 320,5 24 126 56,65 158,65 3 ±4,80 4,4 8,1 303

225 18,4 2700 160 260 545 465 262,5 280 K+21 K+133 K+245 330 362,0 28 140 58,15 170,15 4 ±5,40 6,6 15,2 442

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2PKN

n

Estánd. Régi-
Funciona- men1)

miento
continuoTipo

SBkT

El montaje constructivo de la serie SbkT
permite una orientación diferente de los
cubos en la caja, mediante la cual tam-
bién se pueden puentear distancias de
eje mayores. Mediante perforaciones
cónicas la medida E ampliada ofrece
espacio para tuercas onduladas.

kW·mı́n

Fig. 2

Orientación cubos II

Orientación cubos III

Tapón roscado

Los acoplamientos se pueden suministrar también
con discos de freno recto, a elección.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie LBkD
Tabla de dimensiones Nº 243 141

PKN
n

Estánd. Régi-
Funciona- men1)

miento
continuo

ØH T K
mm mm mm kgm2 kg
200 75 8 0,033 4,22
250 95 9 0,09 7,25
315 118 11 0,28 13,5
400 150 14 0,90 28
500 190 18 2,35 45
630 236 22 7,50 94
710 265 22 12,5 123

Dimensiones de
discos de freno

Acopl. Discos de freno-ØH
Tamaño mm mm mm

32 200
38 200 250
48 200 250 315
60 200 250 315
70 250 315 400
80 315 400
90 315 400

100 400 500
110 400 500
125 400 500 630
140 400 500 630
160 500 630 710
180 500 630 710
200 630 710
225 710

Orientación recomendada 
de los discos de freno
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Los discos de freno en componentes divi-
didos posibilitan el montaje y desmontaje
vertical de la máquina.
La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.
Mayor selección vease hoja dimensiona-
do de acoplamiento.

1) Momento de giro nmax. Depende de 
la velocidad periférica permitida de los
discos de freno.
¡Prestar atención a las normas del 
fabricante de frenos!
2) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada semi-
corona.
Estos valores son válidos únicamente
para acoplamientos, no para dispositivo
de frenado.

3) Valores del acoplamiento sin discos de
freno con perforación d1;d2 max..
4) Los pesos y momento de inercia de
masa se refieren al tamaño de acopla-
miento más grande asignado.
La tabla hoja de datos tipos LBk contiene
información acerca de la rigidez del resor-
te de giro.

nmax. mı́n máx A B C D E F G J
Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

32 0,050 8500 12 35 105 74 44,5 50 K+ 2 80 48 7,0 ±0,57 0,03 0,003 2,9
38 0,082 7500 12 42 115 87 50,0 60 K+ 3 90 60 12,0 ±0,69 0,04 0,006 4,3
48 0,146 6900 22 55 145 108 50,0 70 K+ 3 100 77 21,5 ±0,71 0,06 0,015 7,0
60 0,288 6300 22 65 165 125 52,5 80 K+ 4 110 90 29,5 ±0,77 0,10 0,026 9,3
70 0,50 5900 28 80 195 146 54,5 90 K+ 3 120 112 37,0 ±0,78 0,15 0,059 14,7
80 0,82 5400 28 92 215 168 58,0 100 K+ 3 130 128 43,5 ±0,84 0,22 0,097 20,0
90 1,14 5000 32 105 230 185 62,0 110 K+ 5 140 145 50,5 ±0,92 0,29 0,14 25,4

100 1,64 4700 32 115 265 210 72,0 125 K+ 4 150 160 55,0 ±1,08 0,44 0,28 38,0
110 2,30 4300 55 126 270 224 78,5 140 K+ 4 170 176 63,5 ±1,23 0,55 0,36 45,6
125 2,88 4000 65 145 305 245 85,5 150 K+ 6 180 200 67,5 ±1,34 0,79 0,64 62
140 4,60 3700 75 162 330 270 96,5 170 K+ 6 200 224 76,5 ±1,44 0,90 1,03 82
160 6,48 3400 85 185 375 305 108,0 190 K+ 7 230 256 85,5 ±1,70 1,23 1,5 93
180 9,24 3100 120 210 425 348 122,0 220 K+ 6 260 288 101,0 ±1,89 1,9 3,6 177
200 12,92 2900 140 230 470 392 133,0 250 K+ 8 300 320 121,0 ±2,12 2,4 6,2 245
225 18,4 2700 160 260 535 437 154,5 280 K+10 330 362 130,5 ±2,42 3,7 11,2 347

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
LBkD

Fig. 2 Tapón roscado
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie LBkT
Tabla de dimensiones Nº 243 142

ØH T K S
mm mm mm mm kgm2 kg
300 12,7 8 34,65 0,098 6,7
356 12,7 10 47,65 0,19 10
406 12,7 13 47,65 0,30 12
457 12,7 16 47,65 0,48 16
514 12,7 16 47,65 0,57 20
610 12,7 16 47,65 1,5 26
711 12,7 18 47,65 2,9 39
812 12,7 23 47,65 5,8 61
915 12,7 23 47,65 10,0 92

Dimensiones de
discos de freno

Acopl. (dimensión nominal)
Tamaño mm mm mm mm

32 300
38 300
48 300
60 350
70 400 460 515
80 400 460 515
90 460 515 610

100 460 515 610 710
110 515 610 710
125 515 610 710 810
140 610 710 810
160 610 710 810 915
180 710 810 915
200 710 810 915
225 810 915

Orientación recomendada 
de los discos de freno
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Discos de freno-ØH

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

La tabla hoja de datos tipos LBk contiene
información acerca de la rigidez del resor-
te de giro.

Mayor selección vease hoja dimensionado
de acoplamiento.

Se pueden solicitar otros tamaños.

1) Momento de giro nmax. depende de la
velocidad periférica permitida de los dis-
cos de freno.
¡Prestar atención a las normas del fabri-
cante de frenos!

2) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada 
semicorona.
Estos valores son válidos únicamente para
acoplamientos, no para dispositivo de
frenado.

3) Valores del acoplamiento sin discos de
freno con perforación d1;d2 max..

4) Los pesos y momento de inercia de
masa se refieren al tamaño de acopla-
miento más grande asignado.

5) Es necesario una supervisión del juego
axial con la pinza de freno.

nmax. mı́n máx A B C D E F G N R5)

Tamaño kW·mı́n min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg
32 0,050 8500 12 35 105 74 44,5 50 K+ 2 80 48 35,65 1,5 ±0,57 0,03 0,003 2,9
38 0,082 7500 12 42 115 87 50,0 60 K+ 3 90 60 36,15 1,5 ±0,69 0,04 0,006 4,3
48 0,146 6900 22 55 145 108 50,0 70 K+ 3 100 77 36,15 2 ±0,71 0,06 0,015 7,0
60 0,288 6300 22 65 165 125 52,5 80 K+ 4 110 90 49,65 2 ±0,77 0,10 0,026 9,3
70 0,50 5900 28 80 195 146 54,5 90 K+ 3 120 112 49,15 2 ±0,78 0,15 0,059 14,7
80 0,82 5400 28 92 215 168 58,0 100 K+ 3 130 128 49,15 2 ±0,84 0,22 0,097 20,0
90 1,14 5000 32 105 230 185 62,0 110 K+ 5 140 145 50,15 2 ±0,92 0,29 0,14 25,4

100 1,64 4700 32 115 265 210 72,0 125 K+ 4 150 160 49,65 3 ±1,08 0,44 0,28 38,0
110 2,30 4300 55 126 270 224 78,5 140 K+ 4 170 176 49,65 3 ±1,23 0,55 0,36 45,6
125 2,88 4000 65 145 305 245 85,5 150 K+ 6 180 200 50,65 3 ±1,34 0,79 0,64 62
140 4,60 3700 75 162 330 270 96,5 170 K+ 6 200 224 50,65 3 ±1,44 0,90 1,03 82
160 6,48 3400 85 185 375 305 108,0 190 K+ 7 230 256 51,15 3 ±1,70 1,23 1,5 93
180 9,24 3100 120 210 425 348 122,0 220 K+ 6 260 288 50,65 3 ±1,89 1,9 3,6 177
200 12,92 2900 140 230 470 392 133,0 250 K+ 8 300 320 51,65 3 ±2,12 2,4 6,2 245
225 18,4 2700 160 260 535 437 154,5 280 K+10 330 362 52,65 3 ±2,42 3,7 11,2 347

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
LBkT

Fig. 2

Tapón roscado

Los acoplamientos se pueden suministrar 
también con discos de freno recto, a elección.
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie VSB
Tabla de dimensiones Nº 243.143

Acopl.
Tamaño litros litros litros litros

30 0,070 0,016 0,04 0,016
40 0,095 0,025 0,05 0,025
50 0,17 0,07 0,06 0,07
60 0,29 0,11 0,13 0,11
70 0,36 0,15 0,16 0,15
80 0,50 0,21 0,22 0,21
90 0,78 0,31 0,35 0,31

100 0,98 0,43 0,40 0,43
110 1,3 0,57 0,54 0,57
125 1,6 0,70 0,68 0,70
140 2,1 0,93 0,9 0,93
160 3,1 1,3 1,3 1,3
180 4,5 1,5 2,0 1,5
200 6,8 2,3 2,8 2,3

Cantidad necesaria de aceite 
en lubricación con aceite

Revoluciones de
giro mínimas

Revoluciones de
giro máximas

Los acoplamientos de la serie VSB son
adecuados para el montaje vertical. Están
equipados con dos cámaras de lubricante
separadas y son adecuados para el fun-
cionamiento con aceite o grasa, a elegir.

En la lubricación con aceite se debe pres-
tar atención a las diferentes cantidades
de aceite para el régimen de velocidad de
giro superior e inferior.

Se pueden solicitar otros tamaños.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

Para el puenteo de distancias de eje
mayores los acoplamientos también
puede suministrarse con pieza intermedia
o eje intermedio.

La tabla hoja de datos tipos SB contiene
información acerca de la rigidez del 
resorte de giro.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 1,5° cada 
semicorona.
Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo 
con perforación d1;d2 max..

3) El régimen máximo se reduce en 
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

mı́n máx    delante mı́n máx A B C D E F G
Tamaño kW·mı́n min-1 min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kg kgm2 kg

30 0,082 1300 7500 10 12 32 118 92 110 50 7 75 45 ±1,95 0,070 0,016 0,007 4,6
40 0,146 1300 6900 20 22 46 145 115 131 60 8 90 60 ±2,70 0,095 0,025 0,018 7,9
50 0,288 1300 6300 20 22 58 165 135 151 70 8 110 75 ±3,00 0,17 0,07 0,035 11,8
60 0,50 900 5900 26 28 70 200 160 175 80 9 120 90 ±3,45 0,29 0,11 0,084 19,1
70 0,82 900 5400 26 28 78 220 178 197 90 11 130 100 ±3,90 0,36 0,15 0,14 27
80 1,14 900 5000 30 32 92 240 196 217 100 11 150 120 ±4,35 0,50 0,21 0,21 34
90 1,64 650 4700 30 32 100 270 225 241 110 13 170 130 ±4,80 0,78 0,31 0,40 49

100 2,30 650 4300 53 55 110 280 240 261 120 13 180 140 ±5,25 0,98 0,43 0,57 56
110 2,88 650 4000 63 65 120 310 265 282 130 14 190 155 ±5,70 1,3 0,57 0,85 75
125 4,60 650 3700 73 75 138 340 295 325 150 15 215 175 ±6,45 1,6 0,70 1,40 104
140 6,48 500 3400 83 85 156 390 325 355 165 15 230 200 ±7,20 2,1 0,93 2,50 147
160 9,24 500 3100 118 120 180 435 370 410 190 18 270 230 ±8,40 3,1 1,3 4,41 204
180 12,92 500 2900 138 140 200 480 415 462 220 18 300 260 ±9,60 4,5 1,5 7,62 292
200 18,4 500 2700 158 160 225 545 465 519 245 21 340 290 ±10,80 6,8 2,3 14,3 430

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2
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Tipo
VSB

mitad
superior

mitad
inferior

mitad
superior

mitad
inferior

Cantidad de grasa 
con velocidad de 
giro máx. y mín.

mitad
superior

mitad
inferior

Tornillo de relleno de aceite

Tornillo de relleno de aceite

Tornillo de relleno de aceite

Tornillo purgador de aceite

Tornillo purgador de aceite

Mitad
superior

Mitad
inferior

PKN
n

Estánd.
Funciona- Régimen3)

miento
continuo

Perf. d1

Perf. d2



34

Acoplamientos de dientes abombados
Serie VLBk
Tabla de dimensiones Nº 243.144

Los acoplamientos de la serie VLBk son
adecuados para el montaje vertical. Están
equipados con dos cámaras de lubricante
separadas y son adecuados para el fun-
cionamiento con grasa.

Para el puenteo de distancias de eje
mayores los acoplamientos también
puede suministrarse con pieza intermedia
o eje intermedio.

Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla hoja de datos tipos LBk contiene
información acerca de la rigidez del resor-
te de giro.

Mayor selección vease hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada 
semicorona.
Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) El régimen máximo se reduce en 
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. mı́n máx A B C D E F G H J
Tamaño kW·min min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

32 0,050 8500 12 35 105 74 106 45 16 75 48 90 8,0 ±0,57 0,028 0,004 3,0
38 0,082 7500 12 42 115 87 127 55 17 85 60 101 13,0 ±0,69 0,052 0,006 4,5
48 0,146 6900 22 55 145 108 147 65 17 95 77 102 22,5 ±0,71 0,069 0,016 7,6
60 0,288 6300 22 65 165 125 168 75 18 105 90 107 30,5 ±0,77 0,11 0,025 10,0
70 0,50 5900 28 80 195 146 191 85 21 115 112 112 39,5 ±0,78 0,14 0,062 16,0
80 0,82 5400 28 92 215 168 212 95 22 125 128 119 46,5 ±0,84 0,21 0,103 21,5
90 1,14 5000 32 105 230 185 234 105 24 135 145 127 53,5 ±0,92 0,27 0,150 26,5

100 1,64 4700 32 115 265 210 266 120 26 155 160 148 59,0 ±1,08 0,40 0,303 41,0
110 2,30 4300 55 126 270 224 297 135 27 170 176 161 68,0 ±1,23 0,52 0,390 48,5
125 2,88 4000 65 145 305 245 317 145 27 180 200 175 71,0 ±1,34 0,58 0,675 65,0
140 4,60 3700 75 162 330 270 359 165 29 200 224 197 81,0 ±1,44 0,69 1,10 87,5
160 6,48 3400 85 185 375 305 400 185 30 225 256 221 89,5 ±1,70 0,94 1,97 126
180 9,24 3100 120 210 425 348 462 215 32 255 288 250 106 ±1,89 1,5 3,74 185
200 12,92 2900 140 230 470 392 524 245 34 290 320 272 126 ±2,12 2,3 6,39 255
225 18,4 2700 160 260 535 437 587 275 37 330 362 315 136 ±2,42 3,1 11,62 363

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
VLBk

K t1
mm mm

über 24 bis 30 M10 22
über 30 bis 38 M12 28
über 38 bis 50 M16 36
über 50 bis 85 M20 42
über 85 bis 130 M24 50
über 130 bis 160 M30 60
über 160 bis 200 M36 80
über 200 bis 250 M48 100
über 250 bis 300 M56 125

Agujeros de centraje 
con roscas según DIN 332

Gama de diámetros de
los extremos de eje

mm

PKN
n

Estánd. Régi-
Funciona- men1)

miento
continuo

Tapón roscado

Chapa para sellar la
ranura de la chaveta
contra escapes de grasa

Tapón roscado

Tapón roscado

Perf. d1

Perf. d2
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Acoplamientos de dientes abombados
Serie HBk
Tabla de dimensiones Nº 243.145

Mayor selección véase hoja 
dimensionado de acoplamiento.

La dimensión final F es necesaria para el
montaje y desmontaje vertical de la
máquina así como para cambiar las juntas
tóricas.

Tamaño 30 hasta 160 disponibles 
en almacén.
Se pueden solicitar otros tamaños.

La tabla hoja de datos tipos HBk contiene
información acerca de la rigidez del 
resorte de giro.

1) Referido a un desplazamiento angular
permitido de �Kw perm. = 0,75° cada 
semicorona.
Son posibles valores mayores, pero es
preciso adoptar medidas especiales.

2) Valores del acoplamiento completo con
perforación d1;d2 max..

3) El régimen máximo se reduce en 
función del desplazamiento.
Véase tabla factor de funcionamiento.

nmax. mı́n máx B C D E F G H J
Tamaño kW·min min-1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg kgm2 kg

30 0,047 9000 12 32 74 85 40 5 85 45 73 6 ±0,67 0,02 0,0015 1,8
40 0,115 7500 18 42 95 105 50 5 95 60 81 12 ±0,70 0,04 0,0043 3,3
50 0,183 6900 20 55 115 125 60 5 110 78 89 18 ±0,78 0,06 0,0108 5,7
60 0,387 6300 24 65 138 145 70 5 120 95 102 21,5 ±0,85 0,07 0,0288 10,3
75 0,691 5600 28 78 158 166 80 6 130 110 109 28,5 ±0,99 0,10 0,0528 14,3
90 1,16 5000 32 95 188 207 100 7 150 135 117 45 ±1,08 0,17 0,114 22,6

105 1,82 4500 35 110 220 228 110 8 165 155 131 48,5 ±1,20 0,28 0,237 35,5
125 2,73 4000 38 128 250 248 120 8 175 180 149 49,5 ±1,36 0,35 0,45 50
140 4,60 3700 75 162 295 350 170 10 200 224,5 190 80 ±1,44 0,82 1,15 89
160 6,48 3400 85 185 325 392 190 12 230 256,5 214 89 ±1,70 1,2 1,9 120
180 9,24 3100 120 210 370 452 220 12 260 288,5 240 106 ±1,89 1,7 3,0 174
200 12,92 2900 140 230 415 514 250 14 300 320,5 272 121 ±2,12 2,2 6,2 251
225 18,4 2700 160 260 465 576 280 16 330 362 308 134 ±2,42 3,5 11,6 350
250 25,6 2400 160 280 510 620 300 20 350 400 292 164 ±2,46 3,8 14,8 435
265 32,8 2200 180 310 560 680 330 20 380 440 332 174 ±2,83 4,5 24,5 600
280 41,0 2100 200 325 595 680 330 20 380 460 292 194 ±2,23 5 28,4 636
315 51,4 2000 220 360 660 740 360 20 420 510 330 205 ±2,54 5,5 47,5 840
335 64,8 1900 240 380 675 780 380 20 440 535 342 219 ±2,61 6 56,2 960
355 82,0 1800 260 410 725 825 400 25 460 580 368 228,5 ±2,83 7 78,5 1150
375 98,6 1700 280 440 795 865 420 25 480 620 416 224,5 ±3,26 11 118,6 1465
400 118,3 950 330 470 840 905 440 25 500 665 464 220,5 ±3,77 16 158 1720
425 138,0 900 355 500 890 945 460 25 520 710 493 226 ±4,03 19 221 2120
450 165,1 875 370 520 925 990 480 30 550 730 506 242 ±4,14 20 261 2290

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Dimensiones

Perforación
d1;d2

Tipo
HBk

Fig. 1: Tamaño 140 - 450 Fig. 2: Tamaño 30 - 125 (TRAVEX®)

PKN
n

Estánd. Régi-
Funciona- men3)
miento

continuo

Tornillo de cierre

Tornillo de cierre
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Medida 3000 1500 1000 750 mm SB SBk LBk HBk

90 S 1,5 1,1 0,75 0,37 24 x 50 30 – 32 30
90 L 2,2 1,5 1,1 0,55 24 x 50 30 – 32 30

100 L 3 2,2 1,5 0,75 28 x 60 30 – 32 30
– 3 – 1,1 28 x 60 30 – 32 30

112 M 4 4 2,2 1,5 28 x 60 30 – 32 30
132 S 5,5 5,5 3 2,2 38 x 80 40 38 38 40

7,5 – – – 38 x 80 40 38 38 40
132 M – 7,5 4 3 38 x 80 40 38 38 40

– – 5,5 – 38 x 80 40 38 38 40
160 M 11 11 7,5 4 42 x 110 40 38 38 40

15 – – 5,5 42 x 110 40 38 38 40
160 L 18,5 15 11 7,5 42 x 110 40 38 38 40
180 M 22 18,5 – – 48 x 110 50 48 48 50
180 L – 22 15 11 48 x 110 50 48 48 50
200 L 30 – 18,5 – 55 x 110 50 48 48 50

37 30 22 15 55 x 110 50 48 48 50
225 S – 37 – 18,5 60 x 140 60 60 60 60
225 M 45 – – – 55 x 110 50 48 48 50

– 45 30 22 60 x 140 60 60 60 60
250 M 55 – – – 60 x 140 60 60 60 60

– 55 37 30 65 x 140 60 60 60 60
280 S 75 – – – 65 x 140 60 60 60 60

– 75 45 37 75 x 140 70 70 70 75
280 M 90 – – – 65 x 140 60 60 60 60

– 90 55 45 75 x 140 70 70 70 75
315 S 110 – – – 65 x 140 60 60 60 60

– 110 75 55 80 x 170 80 70 70 90
315 M 132 – – – 65 x 140 60 60 60 60

– 132 90 75 80 x 170 80 70 70 90
315 L 160 – – – 65 x 140 60 60 60 60

200 – – – 65 x 140 60 60 60 60
315 L – 160 110 90 80 x 170 80 70 70 90

– 200 132 110 80 x 170 80 70 70 90
355 L 250 – – – 75 x 140 70 70 70 75

315 – – – 75 x 140 70 70 70 75
355 L – 250 160 132 95 x 170 90 90 90 90

– 315 200 160 95 x 170 90 90 90 90
– – 250 200 95 x 170 90 90 90 90

400 L 355 – – – 80 x 170 80 70 70 90
400 – – – 80 x 170 80 70 70 90

– 355 – – 100 x 210 90 90 90 105
– 400 315 250 100 x 210 90 90 90 105

450 500 – – – 80 x 170 80 70 70 90
630 – – – 80 x 170 80 70 70 90

– 500 400 315 110 x 210 100 100 100 105
– 630 500 400 110 x 210 100 100 100 105

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Potencia kW con un min-1
Extremo del eje  
cil. Ø x longitud Series

Motor de corriente trifásica con dimensión normalizada según IEC Asignación de tamaños de acoplamiento

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž

Ž
Ž

Ž
Ž
Ž

Ž
Ž
Ž

Tipo
SB

Tipo
SBk

Tipo
LBk

Tipo
HBk

Acoplamientos de dientes abombados
Asignación para motores con dimensiones normalizadas
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Placas de distancia
para acoplamientos de dientes abombados
Serie SB 
Tabla de dimensiones Nº 243.146

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

D E F H J K L
Tamaño mm mm mm mm mm mm mm mm

30 50 5 75 115 48 4,5 5 M 6 x 20
40 60 5 90 145 62 4,5 5 M 8 x 20
50 70 5 110 165 75 4,5 6 M 8 x 25
60 80 6 120 195 85 7,0 6 M 10 x 25
70 90 6 130 215 105 8,0 8 M 10 x 30
80 100 6 150 230 118 8,5 8 M 10 x 30
90 110 8 170 265 128 8,5 10 M 12 x 35

100 120 8 180 270 145 10,5 10 M 12 x 35
110 130 8 190 305 156 11,0 12 M 16 x 40
125 150 10 215 330 180 11,0 12 M 16 x 45
140 165 10 230 375 210 12,0 13 M 18 x 45
160 190 12 270 425 240 14,0 14 M 22 x 55
180 220 12 300 470 270 14,5 14 M 22 x 55
200 245 14 340 535 310 15,0 15 M 27 x 60
220 270 16 360 580 325 21,5 18 M 27 x 60
240 290 18 380 645 350 22,0 19 M 33 x 60
260 310 20 400 680 375 23,0 20 M 33 x 60
280 340 22 440 745 420 24,0 21 M 36 x 70
300 360 24 470 775 435 26,5 24 M 36 x 75
320 380 26 500 825 470 28,0 25 M 36 x 75

Tipo
SB

Dimensiones

Tamaño de 
los tornillos de

fijación
mm

– – –
– – –
– – –
– – –

M 8 94 2
M 8 107 2
M 10 115 2
M 12 130 2
M 12 140 2
M 12 162 2
M 16 190 2
M 20 215 2
M 24 240 2
M 24 270 2
M 24 290 2
M 24 320 2
M 30 340 2
M 30 380 2
M 36 395 2
M 36 430 2

Dimensiones de los agujeros 
roscados en los cubos

Diámetro
de la 
rosca

Distancia
del agujero

Cantidad
de 

agujeros

Las placas de distancias adoptan la dirección radial y
axial de la caja del acoplador con el acoplador abierto.
De esta forma es posible, llevar a revoluciones a moto-
res de accionamiento sin una máquina de trabajo con
acoplamiento.

Esto es necesario por ejemplo al probar motores eléc-
tricos. Las placas de distancias están únicamente pre-
vistas para el empleo a corto plazo y no son adecuadas
para un funcionamiento contínuo.

El espacio en función de la masa F es necesario para el
montaje y desmontaje de las placas de distancia.

Se pueden solicitar otros tamaños.

2 Tornillos de sujeción por
segmento de placa

Dimensión final
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Placas de distancia 
para acoplamientos de dientes abombados
Serie SBk 
Tabla de dimensiones Nº 243.147 / 1

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

D E F H J1) J1
2) K L

Tamaño mm mm mm mm mm mm mm mm mm

38 60 5 90 115 60 54 4,5 5 M 6 x 20
48 70 5 100 145 76,2 69 4,5 5 M 8 x 20
60 80 6 110 165 89,2 81 4,5 6 M 8 x 25
70 90 6 120 195 111,5 98 7 6 M 10 x 25
80 100 6 130 215 127 113 8 8 M 10 x 30
90 110 8 140 230 144 128 8,5 8 M 12 x 35

100 125 8 150 265 158,5 138 8,5 10 M 12 x 35
110 140 8 170 270 174,6 152 10,5 10 M 12 x 35
125 150 10 180 305 199,6 171 11 12 M 16 x 40
140 170 10 200 330 222,9 195 11 12 M 16 x 45
160 190 12 230 375 254,9 225 12 13 M 18 x 45
180 220 12 260 425 286,9 255 14 14 M 22 x 55
200 250 14 300 470 318,8 290 14,5 14 M 22 x 55
225 280 16 330 530 359,8 332 15 15 M 27 x 60

Tipo
SBk

Dimensiones

Tamaño de 
los tornillos de

fijación
mm

– – –
– – –
– – –

M 8 95 2
M 12 110 2
M 12 125 2
M 12 140 2
M 16 150 2
M 16 170 2
M 20 190 2
M 20 220 2
M 24 245 2
M 24 270 2
M 24 305 2

Dimensiones de los agujeros 
roscados en los cubos

Diámetro
de la 
rosca

Distancia
del agujero

Cantidad
de 

agujeros

1) La medida J es válida para 
acoplamientos SBk con cubo normal.

2) La medida J1 es válida para 
acoplamientos SBRk con cubo para
versión con anillo de soporte.

Se pueden solicitar otros tamaños.

Acoplamientos SBk
con cubo normal

Acoplamientos SBRk con cubo
para versión con anillo de soporte

2 Tornillos de sujeción por
segmento de placa

Dimensión
final

2 Tornillos de sujeción por
segmento de placa

Dimensión
final
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Placas de distancia 
para acoplamientos de dientes abombados
Serie LBk 
Tabla de dimensiones Nº 243.147 / 2

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

D E F H J
Tamaño mm mm mm mm mm mm

32 50 4 80 105 48 M 6 x 20
38 60 5 90 115 60 M 6 x 20
48 70 5 100 145 77 M 8 x 20
60 80 6 110 165 90 M 8 x 25
70 90 6 120 195 112,5 M 10 x 25
80 100 6 130 215 128 M 10 x 30
90 110 8 140 230 145 M 10 x 30

100 125 8 150 265 160,5 M 12 x 35
110 140 8 170 270 176 M 12 x 35
125 150 10 180 305 200,5 M 16 x 40
140 170 10 200 330 224,5 M 16 x 45
160 190 12 230 375 256,5 M 18 x 45
180 220 12 260 425 288,5 M 22 x 55
200 250 14 300 470 320,5 M 22 x 55
225 280 16 330 530 362 M 27 x 60

Tipo
LBk

Dimensiones

Tamaño de los
tornillos de 

fijación
mm

– – –
– – –
– – –
– – –

M 8 95 2
M 12 110 2
M 12 125 2
M 12 140 2
M 16 150 2
M 16 170 2
M 20 190 2
M 20 220 2
M 24 245 2
M 24 270 2
M 24 305 2

Dimensiones de los agujeros 
roscados en los cubos

Diámetro
de la 
rosca

Distancia
del agujero

Cantidad
de 

agujeros

Se pueden solicitar otros tamaños.

2 Tornillos de sujeción por
segmento de placa
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Cantidades de lubricante 
para piezas intermedias

Tamaño mm litros litros kg kg

30 75 0,012 0,0016 0,015 0,002
40 80 0,012 0,0015 0,015 0,0019
50 80 0,022 0,0027 0,030 0,0037
60 100 0,033 0,0033 0,053 0,0053
70 100 0,038 0,0038 0,058 0,0058
80 100 0,065 0,0065 0,095 0,0095
90 120 0,09 0,0075 0,144 0,012

100 120 0,12 0,0097 0,168 0,014
110 155 0,28 0,018 0,45 0,029
125 155 0,35 0,022 0,50 0,032
140 175 0,39 0,026 0,63 0,036
160 205 0,45 0,022 0,66 0,032
180 205 1,0 0,049 1,41 0,069
200 240 0,6 0,025 0,84 0,035

Tipo de
acopla-
miento

SBL

Longitud
mínima de

la pieza
intermedia

Lmin

Cantidad de aceite en
lubricación con aceite

Cantidad de grasa con
lubricación de grasa
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Tamaño mm litros litros kg kg

30 75 0,041 0,0054 0,044 0,0058
40 80 0,042 0,0052 0,045 0,0056
50 80 0,10 0,013 0,11 0,014
60 100 0,23 0,023 0,25 0,025
70 100 0,14 0,014 0,15 0,015
80 100 0,42 0,042 0,45 0,045
90 120 0,62 0,052 0,67 0,056

100 120 0,65 0,054 0,70 0,058
110 155 1,53 0,099 1,7 0,11
125 155 1,86 0,12 2,0 0,13
140 175 2,3 0,13 2,5 0,14
160 205 2,3 0,11 2,5 0,12
180 205 5,3 0,26 5,7 0,28
200 240 2,4 0,1 2,6 0,11

Tipo de
acopla-
miento

SRL

Longitud
mínima de

la pieza
intermedia

Lmin

Cantidad de aceite en
lubricación con aceite

Cantidad de grasa con
lubricación de grasa
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mm kg kg

38 75 0,015 0,002
48 80 0,015 0,0019
60 80 0,030 0,0037
70 100 0,053 0,0053
80 100 0,058 0,0058
90 100 0,095 0,0095

100 120 0,144 0,012
110 120 0,168 0,014
125 155 0,45 0,029
140 155 0,50 0,032
160 175 0,63 0,036
180 205 0,66 0,032
200 205 1,41 0,069
225 240 0,84 0,035

Tipo de
acopla-
miento

SBLk

Tamaño

Longitud
mínima de

la pieza
intermedia

Lmin

Cantidad de grasa
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Tamaño mm kg kg

32 70 0,07 0,010
38 70 0,11 0,015
48 75 0,15 0,020
60 75 0,20 0,026
70 90 0,28 0,031
80 90 0,42 0,047
90 90 0,45 0,050

100 105 0,74 0,070
110 105 0,79 0,075
125 130 1,2 0,090
140 130 1,3 0,1
160 145 – –
180 170 – –
200 170 – –
225 200 – –

Tipo de
acopla-
miento

LBLk

Longitud
mínima de

la pieza
intermedia

Lmin

Cantidad de grasa 1)
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Tamaño mm kg kg

38 75 0,013 0,0017
48 80 – –
60 80 0,084 0,010
70 100 0,130 0,012
80 100 0,064 0,006
90 100 0,23 0,022

100 120 0,40 0,031
110 120 0,47 0,037
125 155 0,96 0,059
140 155 1,17 0,071
160 175 1,44 0,078
180 205 1,03 0,048
200 205 3,6 0,17
225 240 – –

Tipo de
acopla-
miento

SRLk

Longitud
mínima de

la pieza
intermedia

Lmin

Cantidad de grasa 1)
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En los dientes abombados
con pieza intermedia se
debe tener en cuenta según
el modelo y el tamaño una
cantidad de lubricante adi-
cional. Para ello aquí es
decisiva la longitud. Las
tablas  ya contienen los
datos para la pieza interme-
dia con la longitud mínima 
L = Lmin. Así como las can-
tidades de piezas por cada
10 mm de tubería en
modelos con L > Lmin..

Los valores del acoplamien-
to se deben deducir de los
valores que aparecen en las
tablas. Estos se incluyen
para cada tipo y tamaño en

la lista de dimensiones de
las diferentes series.

En caso de piezas interme-
dias con más longitud los
finales se cierran mediante
suelos. En estos casos no
se debe tener en cuenta un
engrase adicional para la
pieza intermedia. El valor
recomendado para esta
medida es L > 400 mm.

1) Los tamaños de acopla-
mientos, para los que no
existe ningún dato en las
tablas no necesitan una
cantidad adicional de
grasa para la pieza inter-
media.

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Rigidez del resorte de giro para 
acoplamientos de dientes abombados

Los valores introducidos en
la tabla de la rigidez del
resorte de giro CT para las
diferentes series son siem-
pre válidos para el acopla-
miento completo en su
modelo básico.

Para el cálculo se tomaron
como base las perforacio-
nes de cubos con el 
diámetro mayor posible 
(d1;d2 max.).

En acoplamientos con pieza
intermedia o eje intermedio
se deben de tener en cuenta
adicionalmente estas piezas.

Los datos sobre la rigidez
del resorte de giro de piezas

intermedias y ejes están
contenidos en las páginas
42 y 43.

El cálculo del valor total se
realiza según la fórmula
dada.

SB SBR SBD/SBT VSB

Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad

30 0,44 · 106 0,44 · 106 0,44 · 106 0,44 · 106

40 1,44 · 106 1,14 · 106 1,15 · 106 1,14 · 106 

50 2,15 · 106 2,15 · 106 2,15 · 106 2,15 · 106 

60 3,97 · 106 3,97 · 106 4,00 · 106 3,97 · 106

70 5,45 · 106 5,45 · 106 5,49 · 106 5,45 · 106

80 9,00 · 106 9,00 · 106 9,10 · 106 9,00 · 106

90 12,42 · 106 12,42 · 106 12,49 · 106 12,42 · 106

100 14,26 · 106 14,26 · 106 14,30 · 106 14,26 · 106

110 18,77 · 106 18,77 · 106 18,90 · 106 18,77 · 106

125 26,10 · 106 26,10 · 106 26,21 · 106 26,10 · 106

140 40,36 · 106 40,36 · 106 38,8 · 106 40,36 · 106

160 64,39 · 106 64,39 · 106 64,7 · 106 64,39 · 106

180 79,11 · 106 79,11 · 106 79,4 · 106 79,11 · 106

200 108,12 · 106 108,12 · 106 108,7 · 106 108,12 · 106

220 169,8 · 106 172,46 · 106

240 214,7 · 106 219,02 · 106

260 265,7 · 106 280,94 · 106

280 349,7 · 106 354,35 · 106 Valores a petición
300 399,9 · 106 416,72 · 106

320 527,3 · 106 553,10 · 106

340 729,6 · 106 719,82 · 106

Tamaño 
de acopla-

miento

Rigidez del resorte de giro CT para series SB

SBk SBRk SBkD/SBkT LBk LBRkn LBkD/LBkT VLBk

Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad Nm/rad

32 – – – 0,66 · 106 0,73 · 106 0,66 · 106 0,73 · 106

38 1,1 · 106 0,68 · 106 1,1 · 106 1,25 · 106 1,36 · 106 1,24 · 106 1,36 · 106

48 2,4 · 106 1,94 · 106 2,3 · 106 2,89 · 106 3,10 · 106 2,87 · 106 3,10 · 106

60 3,5 · 106 3,0 · 106 3,5 · 106 4,33 · 106 4,44 · 106 4,3 · 106 4,44 · 106

70 7,0 · 106 6,2 · 106 7,1 · 106 9,27 · 106 9,18 · 106 9,2 · 106 9,18 · 106

80 10,2 · 106 8,9 · 106 10,3 · 106 13,9 · 106 13,5 · 106 13,7 · 106 13,5 · 106

90 13,4 · 106 12,1 · 106 13,6 · 106 20,1 · 106 19,2 · 106 19,9 · 106 19,2 · 106

100 19,5 · 106 16,5 · 106 19,7 · 106 27,3 · 106 26,2 · 106 27,0 · 106 26,2 · 106

110 22,3 · 106 18,8 · 106 22,5 · 106 31,8 · 106 30,4 · 106 31,4 · 106 30,4 · 106

125 30,4 · 106 25,7 · 106 30,7 · 106 48,6 · 106 45,8 · 106 48,0 · 106 45,8 · 106

140 41,1 · 106 35,1 · 106 41,4 · 106 62,9 · 106 60,4 · 106 60,9 · 106 60,4 · 106

160 61,8 · 106 53,2 · 106 62,2 · 106 91,2 · 106 87,3 · 106 89,9 · 106 87,3 · 106

180 81,1 · 106 71,6 · 106 81,6 · 106 133,5 · 106 125,6 · 106 132,0 · 106 125,6 · 106

200 109,1 · 106 100,0 · 106 109,7 · 106 180,0 · 106 171,0 · 106 177,6 · 106 171,0 · 106

225 145,1 · 106 135,0 · 106 146,2 · 106 241,6 · 106 231,1 · 106 239,0 · 106 231,1 · 106

250 204,3 · 106

265 257,4 · 106

280 323,8 · 106

315 419,3 · 106 Valores a petición
335 491,6 · 106

355 656,4 · 106

375 875,4 · 106

Tamaño 
de acopla-

miento

Rigidez de resorte de giro CT para series SBk /LBk

Tipo de acoplamiento

30 0,70 · 106

40 1,71 · 106

50 3,94 · 106

60 7,41 · 106

75 10,81 · 106

90 19,61 · 106

105 31,58 · 106

125 49,88 · 106

140 72,2 · 106

160 105,6 · 106

180 143,5 · 106

200 196,0 · 106

225 274,0 · 106

250 304,7 · 106

265 406,8 · 106

280 533,4 · 106

315 815,0 · 106

335 860,0 · 106

355 1197,4 · 106

375 1423,3 · 106

Tamaño 
de acoplamiento

Rigidez de resorte
del giro CT para las

series

HBk

Nm/rad

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.

Tipo de acoplamiento
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Rigidez del resorte de giro, pesos y momento
de inercia de masa para dientes abombados 
con pieza intermedia

Tipos de
acopla-
mientos

SBL y SRL

Pieza inter-
media con
longitud
mínima

Lmin.

Rigidez de resorte 
de giro

CT1 CTR

Momento de inercia de
masa J

Pesos

Tamaño mm Nm/rad Nm · mm/rad kgm2 kgm2 kg kg

30 75 0,38 · 106 186 · 106 0,00401 0,00011 2,17 0,11
40 80 0,92 · 106 274 · 106 0,00876 0,00020 3,2 0,14
50 80 1,72 · 106 537 · 106 0,0146 0,00041 4,4 0,18
60 100 2,94 · 106 897 · 106 0,0368 0,00072 6,7 0,22
70 100 4,07 · 106 1335 · 106 0,055 0,00113 8,2 0,29
80 100 6,49 · 106 1895 · 106 0,075 0,0017 8,7 0,30
90 120 8,49 · 106 2637 · 106 0,138 0,0023 13,0 0,34

100 120 10,68 · 106 3556 · 106 0,159 0,0032 13,5 0,40
110 155 12,49 · 106 4690 · 106 0,292 0,0043 19,2 0,41
125 155 17,66 · 106 6909 · 106 0,423 0,0064 22,8 0,48
140 175 24,76 · 106 8928 · 106 0,783 0,0088 32,0 0,53
160 205 36,70 · 106 14028 · 106 1,46 0,014 49,0 0,7
180 205 50,58 · 106 23220 · 106 2,04 0,023 52,0 0,8
200 240 68,69 · 106 36882 · 106 4,41 0,036 96,0 1,2
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Tipos de
acopla-
mientos

SBLk y SRLk

Pieza inter-
media con
longitud
mínima

Lmin.

Rigidez de resorte 
de giro

CT1 CT1 CTR

Tipo SBLk Tipo SRLk

Momento de inercia de
masa J

Pesos

Tamaño mm Nm/rad Nm/rad Nm · mm/rad kgm2 kgm2 kg kg

38 75 0,83 · 106 0,57 · 106 186 · 106 0,00401 0,00011 2,17 0,11
48 80 1,51 · 106 1,35 · 106 274 · 106 0,00876 0,00020 3,2 0,14
60 80 2,53 · 106 2,22 · 106 537 · 106 0,0146 0,00041 4,4 0,18
70 100 4,42 · 106 3,96 · 106 897 · 106 0,0368 0,00072 6,7 0,22
80 100 6,48 · 106 5,74 · 106 1335 · 106 0,055 0,00113 8,2 0,29
90 100 8,76 · 106 7,95 · 106 1895 · 106 0,075 0,0017 8,7 0,30

100 120 11,66 · 106 10,23 · 106 2637 · 106 0,138 0,0023 13,0 0,34
110 120 14,41 · 106 12,58 · 106 3556 · 106 0,159 0,0032 13,5 0,40
125 155 17,25 · 106 15,29 · 106 4690 · 106 0,292 0,0043 19,2 0,41
140 155 24,27 · 106 21,45 · 106 6909 · 106 0,423 0,0064 22,8 0,48
160 175 32,35 · 106 29,22 · 106 8928 · 106 0,783 0,0088 32,0 0,53
180 205 42,79 · 106 39,14 · 106 14088 · 106 1,46 0,014 49,0 0,7
200 205 62,94 · 106 58,83 · 106 23220 · 106 2,04 0,023 52,0 0,8
225 240 84,69 · 106 79,13 · 106 36882 · 106 4,41 0,036 96,0 1,2
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Tipos de
acopla-
mientos

LBLk y LRLk

Pieza inter-
media con
longitud
mínima

Lmin.

Rigidez de resorte 
de giro

CT1 CTR

Momento de inercia de 
masa J

Pesos

Tamaño mm Nm/rad Nm · mm/rad kgm2 kgm2 kg kg

32 70 0,46 · 106 90,5 · 106 0,0025 0,00010 1,81 0,11
38 70 0,73 · 106 113,2 · 106 0,0036 0,00011 2,16 0,11
48 75 1,45 · 106 202,4 · 106 0,0087 0,00020 2,36 0,14
60 75 2,48 · 106 410,2 · 106 0,015 0,00040 4,2 0,18
70 90 4,47 · 106 724,0 · 106 0,034 0,00070 6,7 0,22
80 90 6,83 · 106 1140,5 · 106 0,050 0,0011 7,4 0,29
90 90 9,95 · 106 1724 · 106 0,065 0,0017 8,9 0,30

100 105 12,77 · 106 2325 · 106 0,128 0,0023 13,3 0,34
110 105 15,95 · 106 3257 · 106 0,14 0,0032 14,1 0,40
125 130 20,93 · 106 4308 · 106 0,28 0,0043 20,6 0,40
140 130 28,85 · 106 6463 · 106 0,38 0,0064 23,7 0,48
160 145 39,28 · 106 8928 · 106 0,69 0,0088 33,2 0,53
180 170 55,51 · 106 14075 · 106 1,34 0,014 50 0,70
200 170 80,85 · 106 23218 · 106 1,96 0,023 59 0,79
225 200 111,9 · 106 36882 · 106 4,1 0,036 98 1,2
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Datos para el cálculo del resorte
de la rigidez del resorte de giro de
los acoplamientos de dientes
abombados con pieza inter-
media.

CT1 = Rigidez del resorte de 
giro para acoplamientos
completos incluyendo la
pieza intermedia con 
longitud   L = Lmin y per-
foración  d1;d2 max.

CTR = Rigidez del resorte de giro
relativa (valor según tabla).

CT3 = Rigidez del resorte de giro
para acoplamientos comple-
tos incluyendo la pieza inter-
media con longitud   L > Lmin
y perforación  d1;d2 max.

Para el cálculo de la rigidez del
resorte de giro es válida la siguien-
te fórmula:

Junto a los valores para los resor-
tes de torsión rígidos las tablas
contienen también datos acerca
del momento de inercia de masa y
peso de la pieza intermedia. Se
refieren una vez a toda la pieza
intermedia con la longitud L = Lmin
y una vez a las longitudes de las
piezas de cada 10 mm si L > Lmin.

El valor total para las piezas inter-
medias si longitud  L > Lmin se cal-
cula de la siguiente manera:

WLmin = Valores para piezas
intermedias  
si L = Lmin

W10 = Valores para 10 mm
longitud de tubería de
la pieza intermedia

Wges=WLmin + 

Para W son aplicables a eleción
los valores del momento de inercia
de masa o del peso.

W10 · (L - Lmin)

10

CT3 = (Nm/rad)
1

1 L - Lmin

CT1 CTR

+

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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Desplazamiento radial, rigidez del resorte 
de giro para acoplamiento de dientes 
abombados con eje intermedio.

Al contrario que en acopla-
mientos con pieza intermedia,
en los ejes intermedios no
está prescrita ninguna longi-
tud mínima. Las tablas contie-
nen por tanto únicamente
datos sobre el acoplamiento,
sin duda bajo observación de
las piezas del eje medio, que
se encuentran dentro del 
asiento del cubo.

Datos para el cálculo de la
rigidez del resorte de giro de 

los acoplamientos de dientes
abombados con eje inter-
medio.

CT1 = Rigidez del resorte de
giro del acoplamiento
con perforación 
d3;d4 max.. Aquí se en-
cuentran los valores del
eje medio con un diá-
metro correspondiente 
d1;d2 max., aunque úni-
camente en el ámbito
de la longitud de 
cubo D.
Para la pieza abierta del
eje se deben calcular los
datos adicionalmente.

CT2 = Rigidez del resorte de
giro del eje intermedio.

CT3 = Rigidez del resorte de
giro del acoplamiento
completo. 

Para el cálculo de la rigidez
del resorte de giro es válida la
siguiente fórmula:

Diámetro d1;d2 max. En caso
normal = Magnitud nominal
del acoplamiento. En el ámbi-
to de la longitud de cubo D los
diámetros que difieren de
d1;d2 max. solo tienen una
influencia de menor relevancia 
sobre la rigidez del resorte de
giro total del acoplamiento.

El desplazamiento radial
estático máximo permitido
depende del desplazamiento
angular permitido y de la
distancia de los dientes de
ambas semicoronas la una de
la otra. En los acoplamientos
con pieza intermedia o eje
intermedio esta distancia
varía. En las tablas de dimen-
siones no existen por tanto
datos acerca del desplaza-
miento permitido.

Para obtener estos datos se
pueden aplicar las siguientes
fórmulas.

1) Para acoplamientos con un
anillo de soporte insertado
son válidas las mísmas fór-
mulas como para un
modelo comparable sin
anillo de soporte. Sin
embargo se debe utilizar el
factor 0,010 antes del
paréntesis. 

Acoplamientos con pieza intermedia, sin anillo de soporte 1)

C = longitud de la semicorona según la lista de dimensiones
de tipos.

L = distancia entre las caras de brida de la pieza 
intermedia.

H = longitud de la caja del acoplamiento según la lista de
dimensiones de tipos.

Serie SBL

�Kr = 0,026 · (1,6 · C + L)

Serie SBLk

�Kr = 0,013 · (1,6 · H + L)

Serie LBLk

�Kr = 0,013 · (H + L)

Acoplamientos con eje intermedia, sin anillo de soporte 1) 

L = longitud total del eje intermedio incluido el asiento de
cubo.

D = longitud del cubo del acoplamiento según la lista de
dimensiones de tipos.

Serie SBG

�Kr = 0,026 · (L - 1,6 · D)

Serie SBGk*

�Kr = 0,013 · (L - 1,4 · D)

Serie LBGk

�Kr = 0,013 · (L - 0,66 · D)

* Válido solo para acoplamientos hasta tamaño 225.

Tipos de
acopla-
mientos

SBG/SRG

Rigidez del resorte
de giro

CT1 CT2

Tamaño Nm/rad Nm/rad
30 0,48 · 106

40 1,19 · 106

50 2,19 · 106

60 3,92 · 106

70 5,56 · 106

80 8,52 · 106

90 12,1 · 106

100 14,2 · 106

110 18,5 · 106

125 25,5 · 106

140 38,7 · 106

160 57,3 · 106

180 73,9 · 106

200 101,2 · 106

220 150,0 · 106

240 184,3 · 106

260 235,6 · 106

280 299,4 · 106

300 357,3 · 106

320 458,5 · 106

340 620,4 · 106
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Tipos de
acopla-
mientos

SBGk/SRGk

Rigidez del resorte
de giro

CT1 CT2

Tamaño Nm/rad Nm/rad
38 1,02 · 106

48 2,08 · 106

60 3,40 · 106

70 6,30 · 106

80 9,15 · 106

90 12,0 · 106

100 17,5 · 106

110 20,0 · 106

125 27,1 · 106

140 36,7 · 106

160 54,9 · 106

180 72,8 · 106

200 96,8 · 106

225 131,9 · 106

250 180,7 · 106

265 218,2 · 106

280 275,1 · 106

315 347,9 · 106

335 415,6 · 106

355 528,1 · 106

375 705,6 · 106
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Tipos de
acopla-
mientos

LBGk/LRGk

Rigidez del resorte
de giro

CT1 CT2

Tamaño Nm/rad Nm/rad
32 0,69 · 106

38 1,25 · 106

48 2,64 · 106

60 4,16 · 106

70 7,98 · 106

80 12,1 · 106

90 16,9 · 106

100 23,5 · 106

110 27,3 · 106

125 40,5 · 106

140 52,6 · 106

160 76,6 · 106

180 112,1 · 106

200 147,9 · 106

225 206,6 · 106 C
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CT3 = (Nm/rad)
1

1 1

CT1 CT2

+

Se reserva el derecho a realizar modificaciones que sirven para mejorar el producto.
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para muelle de ajuste

Luz entre dientes,    
control
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Dispositivo de control de luz entre dientes, 
ranura de cierre

En las conexiones eje cubo
mediante chaveta se deben
sellar las caras interiores del
cubo de los acoplamientos
de dientes abombados para
prevenir el escape de aceite
o de grasa. Esto se aplica
especialmente a acopla-
mientos en modelos con
anillo de soporte, que pre-
sentan una lubricación
mayor que el modelo bási-
co. Medios adecuados para
sellar son el plomo, resina
sintética o material de sella-
do resistente al aceite o la
grasa.

El sellado también se puede
realizar según se presenta a
continuación. Para chavetas
sucesivas representa una
ventaja un componente
según la figura 1 o 2. Un ori-
ficio de salida para la chave-
ta se consigue realizando un
rebajo en el cubo. De esta
manera se mantiene la
superficie de junta entre el
cubo y el eje.

En chavetas sucesivas se
suprime esta superficies de
junta  Aquí recomendamos
una solución con tapa de
cierre según figura 3 o 4.
Suministramos si pregunta
por ello o realiza un pedido
los modelos deseados. 

El dispositivo de control de
luz entre dientes para aco-
plamientos de dientes
abombados permite una
supervisión sencilla y rápida
del engranaje del acopla-
miento en el lugar de apli-
cación. Para ello no es
necesario un desmontaje del
acoplamiento.

Si mide el aire entre el
engranaje interno y externo
directamente en el punto de
engrane. Los cambios posi-
bles son detectables de
forma inmediata en compa-
ración con los valores de
medición con los datos ofre-
cidos. De esta manera es
posible realizar una valora-
ción del estado actual del
acoplamiento en cualquier
momento y sin dificultades.
Los controles realizados
regularmente de esta mane-
ra ofrecen la seguridad de
un funcionamiento continuo.

El dispositivo de control se
compone de una abertura
de inspección en el mangui-
to de acoplamiento que está
cerrado durante el funcio-
namiento con un tornillo con
junta. Se encuentra sobre el
centro de diente del dentado
espiral. A elegir también es
posible la implementación

de varias de estas aberturas,
repartidas en el perímetro
del acoplamiento.

Para llevar a cabo la medida
se debe retirar el tornillo de
cierre. Los flancos de los
dientes se instalan girando
el manguito exterior de un
lado. Unicamente se mide la
luz de los dientes entre los
flancos de los dientes libres
sobre el centro de los dien-
tes curvos.  Es práctica la
utilización de un calibre sen-
sor. Si los flancos no se fijan
en un lado, el juego total se
obtiene mediante la adicción
de los juegos de flancos
situadas a ambos lados.

Las siguientes series de
estos catálogos se pueden
equipar con el dispositivo de
control del juego de luz:

SB, SBk
SBR, SBRk
SBL, SBLk
SRL, SRLk
SBG, SBGk
SRG, SRGk
SBD, SBkD
SBT, SBkT
VSB

En los tipos comparables de
las series LBk y los acopla-
mientos HBk el montaje de
este dispositivo es posible,
pero precisa de un gasto
adicional considerable.

Fig. 1 Fresado Superficie de junta

Fig. 2

Fig. 3 Fig. 4

Ranura del anillo Superficie de junta

Calibre sensor
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Combinaciones árbol cubo

Aprovechamiento constructivo 
del espacio de construcción

Elaboración

Insensibilidad contra daños

Calidad de la marcha

Posicionamiento axial

Introducción de fuerza

Montaje caliente

Montaje frío

Desmontaje

Ilustratión 1 2 3 4 5 6 7 8

Favorable Neutro poco favorable

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

Fig. 5 Fig. 6 Fig. 7 Fig. 8
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Acoplamientos de dientes abombados
Modelos especiales

Fig. 1

Fig. 2 Fig. 3

Fig. 4

1 Acoplamiento de dientes con pieza
intermedia en modelo CFK-/GFK, eje
con plato de acoplamiento con den-
tado según la norma DIN 5480 para
la toma de un desplazamiento axial.

2 Acoplamientos de dientes abomba-
dos en versión vertical para una cen-
tral hidroeléctrica, apropiado para
lubricación por salpicadura de aceite,
desembraga y embraga con la
máquina parada, engranajes nitrur-
ados al gas. Dispositivo de giro del
volante con cilindro hidráulico así
como sensores para supervisión. 

3 Acoplamientos de dientes abomba-
dos con acoplamiento de seguridad
HYGUARD® y discos de freno, para
el montaje vertical entre motor y
Thruster, engranajes nitrurados al
gas.

4 Acoplamiento de dientes abombados
con eje intermedio, cojinete de apoyo
y disco de freno, apropiado para la
toma de un desplazamiento axial.
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5 Acoplamiento de dientes abombados
para vehículos especiales.

6 Acoplamiento de dientes abombados
en breve construcción doble cardánica.

7 Acoplamientos de dientes abombados
con pivote de freno, adecaudo para
lubricación de paso continuo.

8 Acoplamientos de dientes abombados
con modelo eléctricamente aislado.

9 Acoplamientos de dientes abombados
para transporte ferroviario.

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8 Fig. 9



HYGUARD® es un elemento de
seguridad hidráulico para la
seguridad de instalaciones de
maquinaria.
HYGUARD® en conexión con
acoplamientos de dientes
abombados, actua como un
acoplamiento de seguridad con
límite del par de fuerza. 
El momento de activación es
ajustable y se mantiene cons-
tante durante todo el tiempo 
de funcionamiento.

Modo de operación
HYGUARD® se compone en
principio de dos clavijas inserta-
das la una en la otra que están
sellados en ambos extremos
con juntas de alta presión. El
excaso espacio entre ambas
piezas se rellena mediante un
taladro de válvula con aceite
hidráulico y presiona. Esto pro-
duce un ensanchamiento en el
diámetro. HYGUARD® montado
entre el eje y el cubo actua
como un anillo de sujeción. El
traspaso del momento de giro se
realiza mediante cierre por roza-
miento entre las superficies de
contacto. La presión del aceite
en el paso anular es determinan-
te para la altura del momento de
giro a traspasar. Este es ajusta-
ble y con ello también el
momento de giro.

Ventajas
HYGUARD® en conexión con
acoplamientos de dientes
abombados® ofrece muchas
ventajas.
• Transmisión de pares fuerza

más elevados en pequeños
espacios

• Unión de ejes articuladas a
prueba de torsiones

• Protección contra sobrecarga
con límite de par de fuerza 
ajustable

• Momento de activación con-
stante durante la duración de
funcionamiento total

• Ninguna interrupción de fun-
cionamiento por fatiga del
material

• Costes de parada de máquina
bajos

• El reinicio de funcionamiento
más rápido

• Mantenimiento y piezas de
repuesto baratos

HYGUARD® ofrece seguridad
para máquinas de valor.

Modelos básicos
Un elemento básico del 
acoplamiento de seguridad de
HYGUARD® es modelo B. 
Debido a las dimensiones
menores, este acoplamiento se
puede combinar con los ele-
mentos de accionamiento más
variados, sin influir en su capa-
cidad de momento de giro.

Para ello el manguito de aco-
plamiento HYGUARD® tambien
es adecuado para tensar 

piezas fijas de los elementos de
giro. Después de aflojar el man-
guito de acoplamiento actua
como un cojinete de desliza-
miento. La velocidad periférica
en la superficie del cojinete
puede ser de hasta 1,5 m/s.
Preferentemente la serie B se
utiliza en accionamientos de
baja velocidad.

Para accionamientos de veloci-
dad más elevada se utiliza la
serie BW. Corresponde básica-
mente al modelo básico, pero
está equipado adicionalmente 

con rodamientos. Al contrario
que la versión con cojinete este 
modelo se instala sobre todo,
donde se espera una velocidad
de deslizamiento superior a 
1,5 m/s después del aflojamien-
to. La necesidad de espacio no
es mayor a la del modelo B.
Para trabajos de tensión no es
necesario un mantenimiento 
de rodamientos.

Serie BWL
Los acoplamientos de seguri-
dad HYGUARD® de la serie
BWL se componen del eje y de
la clavija y constituyen con esto
una unidad de acoplamiento
completa. Están equipados con
bridas de conexión en ambos
lados, de forma que por ejem-
plo también se pueden emplear
como pieza intermedia para
acoplamientos de dientes
abombados u otros elementos
de conexión. De esta manera se
combinan las ventajas de los
acoplamientos de dientes
abombados con el dispositivo
de seguridad HYGUARD® para
crear un acoplamiento de segu-
ridad flexible con límite del par
de giro. El hecho de que 
HYGUARD® tipo BWL también
se pueda montar como una
pieza intermedia con las semi-
coronas ya existentes supone
una ventaja.
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Acoplamientos de seguridad HYGUARD®

con límite de par de fuerza

Seguridad mediante  
HYGUARD®

Serie BWL

Carga de aceite
a presión

Carga de aceite de
lubricación

Serie B
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Acoplamientos de dientes abombados 
acoplamientos de seguridad HYGUARD®

Accionamiento

Para la desconexión de seguri-
dad HYGUARD® son importan-
tes dos componentes. Estos
son el interruptor del estribo y
la tubería de interrupción. Entre
el interruptor de estribo y el
eje, existe una conexión fija,
mientras que el interruptor de
tubería está colocado en la
parte móvil. Si el par de giro
sobrepasa el valor asignado, 
el elemento sobre la superficie
perfilada comienza a 
deslizarse.

Se produce un movimiento
relativo entre el eje y el cubo,
donde el estribo del ruptor
rechaza la tubería del ruptor.
En función de milisegundos el
sistema queda sin presión. La
unión se deshace. HYGUARD®

protege mediante velocidad.

Valores estándar

HYGUARD® es fácil de activar.
Para la puesta en funcio-
namiento es necesaria una
bomba de alta presión y aceite
hidráulico.

Conectar la bomba con la
conexión del inyector. En caso
de tuberías de ruptor abiertas,
comprimir el aceite hidráulico
en el paso anular. La ventaja
aquí es una bomba con válvula
reguladora para el ajuste de
presión. Cuando se alcanza la
presión predeterminada para el
par de giro a transmitir, cerrar
la tubería del ruptor. El espacio
de presión está cerrado her-
méticamente y la presión de
trabajo permanece constante.
Con esto HYGUARD® está listo
para el uso.

Aplicación

HYGUARD® es un elemento de
la máquina versátil apropiado
para las aplicaciones más dife-
rentes. En la técnica de accio-
namiento HYGUARD® ya ha
dado buen resultado bajo las
condiciones más complicadas.
Por ejemplo en laminadoras,
en las que los acoplamientos
convencionales estaban equi-
pados con pernos o elementos
de seguridad similares,
HYGUARD® pudo ahorrar 
elevados costes.

HYGUARD® también posibilita
la seguridad de máquinas e
instalaciones que hasta ahora
no estaban aseguradas, o no
estaban aseguradas suficiente-
mente. La mayoría de las
veces faltaban las instalacio-
nes adecuadas o el coste era
simplemente demasiado eleva-
do. Aquí HYGUARD® se presta
de manera especial. Aplicacio-
nes imaginables son ejes longi-
tudinales de máquinas para
papel y dispositivo de orienta-
ción en la industria de la fibra,
torsiones circulares de todo
tipo o bombas para sólidos.
Todas las máquinas de trabajo,
en las que pueden sufrir sobre-
cargas o bloqueos, forman
parte del sevctor de aplicación
preferido de HYGUARD®.

HYGUARD® se controla en
conexión con una supervisión
del par de giro diferencial. Este
dispositivo activa la alarma o
se desconecta por sí solo, si la
conexión se dispara por sobre-
carga, y entre el eje y el cubo
se ha producido un par de giro
diferencial.

HYGUARD® no solo asegura,
como TORLOC® también
tensa. Sobretodo allí, donde se
produce una tensión rápida y
segura de piezas de la máqui-
na, TORLOC® ofrece el ele-
mento de tensión. En el banco
de ensayos TORLOC® es el
acoplamiento más rápido en
uso, en máquinas herramienta
y máquinas de producción
como acoplamiento de tensión
con posibilidad de ajuste de
precisión.

Nuestro catálogo de acopla-
miento de seguridad
HYGUARD® contiene más 
información así como datos 
técnicos exactos.

Combinación LBk-BW

Combinación SBLk-BWL
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Información técnica
Normativa de la UE 94/9/CE “ATEX”

Acoplamientos para zonas peligrosas

Las máquinas previstas para un uso en ambiente
explosivo, deben cumplir con requisitos especiales.

RENK se encuentra en situación de suministrar 
acoplamientos según la directiva de la CE 94/09/CE
para el grupo de equipos II, categoría de equipos 
2 o 3.

Las categorías de equipos prescriben diferentes
procedimientos de evaluación de conformidad. 
En la categoría 2 al contrario que en los aparatos
eléctricos no está prescrita como obligatoria una
prueba de examen de tipo de la CE. La información
de la documentación técnica en un lugar men-
cionado es suficiente.

El fabricante decide si desea realizar una prueba de
examen de tipo. RENK realiza sucesivamente estas
pruebas de examen de tipo para las series de aco-
plamiento de uso corriente.

Normativa de la UE 94/9/CE

Esta directriz, también conocida como „ATEX“,
regula estos requisitos en los equipos, compo-
nentes y sistemas de proteción, previstos para el
uso en un ambiente explosivo. Se encuentra en
vigor desde el 30 de julio de 2003.
Esta directriz no solo afecta a aparatos eléctricos,
sino también a todos los “aparatos no eléctricos”.
Aquí se incluyen también los acoplamientos.

Frente a la conocida directiva de máquinas un aco-
plamiento se debe observar como aparato en el
sentido de la 94/9/CE. La conformidad del producto
según la directiva 94/9/CE se confirma mediante el
marcado CE en el producto y mediante el certifica-
do de conformidad.

Las particularidades a observar de las series de
acoplamientos individuales durante una utilización
en zonas con riesgo de explosión se desprenden 
de las informaciones adicionales.

¡Atención!
¡Se deben observar obligato
riamente las informaciones 
adicionales!

A pedido, esta información adicional se puede 
entregar para los tipos indicados en la tabla 1.

El explotador de la instalación ha fijado la categoría
del aparato necesaria así como la categoría de 
temperatura para el producto.

En la tabla 1 se presenta la protección de explosión
máxima posible para las series de construcción
individuales.

Para más información diríjase a la dirección 
facilitada en la parte trasera.

Serie* Prueba de Categorí Grupo Categoría Temperatura Información 
examen a del de de ambiente adicional
de tipo aparato explosión temperatura

SB x 2G IIB T4 -20°C�Ta�60°C B008027

SBk, LBk, HBk x 2G IIB T3 -20°C�Ta�60°C B008027

Máxima protección de explosión de las diferentes series.

Ejemplo de un marcado CE en el acoplamiento

A pedido, los tipos que faltan. * Válido para todos los modos de construcción de la serie correspondiente.

II 2G c IIB T4 X -20°C � Ta � 60°C

Marca de Marcaci—n Grupo Categor’ Tipo de Grupo de Categor’a Marca para Temperatura
identificaci—n EX de a del protecci—n explosi—n de informaci—n ambiente

CE aparato aparato temperatura especial
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Fórmula de cálculo

1. Velocidad crítica de rotación

Cálculo aproximado de la velocidad crítica de rotación de
ejes intermedios, piezas intermedias y manguitos de cubo.

nk = 300 ·
78,3 · E · Iaxial

G1 · l04

nk = velocidad crítica de rotación min-1

n = contadores de funcionamiento min-1

E = módulo de elasticidad = 20,6 · 104 N/mm2

G1 = peso por 1 mm longitud kg/mm (véase bajo 5.)
l0 = distancia entre los dientes mm
Iaxial (véase 4.)

permitido en funcionamiento subcrítico
n � 0,75 · nk

en funcionamiento subcrítico
n � 1,35 · nk

2. Rigidez del resorte de giro CT2 para ejes intermedios

CT2 = 
Ipol · G

l · 1000

CT2 = rigidez del resorte de giro del eje intermedio Nm/rad
G = módulo de elasticidad= 7,95 · 104 N/mm2

l = longitud del eje intermedio mm
l = L - 2 · D
Ipol (véase 4.)

3. Momento de inercia de masa J

Para los ejes se aplica:

J = 
G2 · d2

8 · 106

Para la pieza intermedia (tubería) es válido:

J = 
G2 · (da

2 + di
2)

8 · 106

J = momento de inercia de masa kgm2

G2 = peso kg (véase 5.)
d = diámetro de ejes mm
da = pieza intermedia-diámetro exterior mm
di = peza intermedia-diámetro interior mm

4. Momento de inercia de una superficie  I

Para los ejes se aplica:

Iaxial = 
d4

20,37

Para la pieza intermedia (tubería) es válido:

Iaxial = 
da

4 - di
4

20,37

Iaxial = momento de inercia de una superficie mm4

d = diámetro de ejes mm
da = pieza intermedia-diámetro exterior mm
di = pieza intermedia-diámetro interior mm
Ipol = momento de inercia de una superficie mm4

Ipol = 2 · Iaxial

5. Peso G2

Para los ejes se aplica:

G2 = 
d2 · 6,165 · l

106

Para la pieza intermedia (tubería) es válido:

G2 = 
(da

2 - di
2) · 6,165 · l

106

G2 = Peso kg
d = diámetro de ejes mm
da = pieza intermedia-diámetro exterior mm
di = pieza intermedia-diámetro interior mm
l = longitud mm
G1 = peso por cada 1 mm longitud kg/mm

G1 = 
G2

l

6. Velocidad periférica

V =  
d · n

19100

V = velocidad de aire de soplado m/s
d = diámetro de los discos de freno mm
n = velocidad de giro (min-1)



Otros productos en nuestro programa

1 Acoplamiento de dientes abombados
con engranajes internos y externos
endurecidos y lijados así como engrase
de inyección en cada diente.

2 Acoplamientos de membrana tipo MCN

3 Acoplamientos de láminas de acero
Raflex® tipo MTP según API 610

4 Acoplamientos de seguridad 
HYGUARD® tipo BWL

RENK Aktiengesellschaft 
Werk Rheine 

Rodder Damm 170 
D-48432 Rheine

Teléfono: +49 5971 790-0 
Telefax: +49 5971 790 208 y 790 256 

Correo electrónico: info.rheine@renk.biz 
Internet: http://www.renk.eu 
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